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‌

 خذا ثِ ًبم

 سبزهبى هلی استبًذارد ايراى ثب آضٌبيی

 ٍ‌تحم٘مبت اؾتبًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ‌ ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز هؤؾؿٔ

اؾتبًساضزّبٕ‌هلٖ‌)ضؾموٖ ‌‌ ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ‌ثْوي ههَة اٗطاى، نٌؼتٖ

‌.زاضز ػْسُ ثِ ضا اٗطاى

ث29/6/90‌‌ٍِ‌پٌدبُ‌ٍ‌زٍه٘ي‌خلؿِ‌قَضإ‌ػبلٖ‌ازاضٕ‌هَضخ‌‌نس‌ٗههَؾؿِ‌اؾتبًساضز‌ٍ‌تحم٘مبت‌نٌؼتٖ‌اٗطاى‌ثِ‌هَخت‌‌ًبم

‌.خْت‌‌اخطا‌اثلاؽ‌قسُ‌اؾت‌24/7/90هَضخ‌‌35838/206ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗطاى‌تغ٘٘ط‌ٍ‌عٖ‌ًبهِ‌قوبضُ‌

هؤؾؿمبت‌‌ ٍ هطاومع‌ ًظمطاى‌‌نمبحت‌ وبضقٌبؾبى‌ؾمبظهبى‌،‌ اظ هطوت فٌٖ ّبٕ‌وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّبٕ‌حَظُ زض اؾتبًساضز تسٍٗي

ِ‌ ثب ٍ هلٖ ههبلح ثب ّوگبم وَقكٖ‌ٍ قَز‌هٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التهبزٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، ػلوٖ، تَل٘مسٕ،‌‌ ثمِ‌قمطاٗظ‌‌ تَخم

‌ٕ ٕ‌ ٍ فٌمبٍض ِ‌ اؾمت‌ تدمبض ِ‌آگبّب هكمبضوت‌ اظ وم ٔ‌ ٍ ًم وٌٌمسگبى،‌‌ههمط ‌ تَل٘سوٌٌمسگبى،‌ قمبه ‌ ًفمغ،‌ ٍ حمك‌ نمبحجبى‌ هٌهمفبً

ٖ‌ ٍ زٍلتٖ ّبٕ‌ؾبظهبى ًْبزّب، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع ،ٍاضزوٌٌسگبى ٍ نبزضوٌٌسگبى ٖ‌ حبنم ‌ غ٘طزٍلتم ‌ًمَٗؽ‌‌پم٘ف‌‌ .قمَز‌‌هم

 اظ‌زضٗبفمت‌ پؽ ٍ قَزهٖ لاضؾب هطثَط فٌٖ ّبٕ‌وو٘ؿَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ‌شٕ هطاخغ ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

 ٍ اٗمطاى‌امبح‌‌ هلٖ‌)ضؾموٖ ‌ اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ تهَٗت نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْبزّب ٍ ًظطّب

‌.قَز‌هٖ هٌتكط

ِ‌ قمسُ‌‌تؼ٘م٘ي‌ ضَاثظ ضػبٗت ثب ً٘ع نلاح‌شٕ ٍ هٌس‌ػلالِ ّبٕ‌ؾبظهبى ٍ هؤؾؿبت وِ اؾتبًساضزّبٖٗ ًَٗؽ‌پ٘ف ٖ‌ تْ٘م ‌زض‌وٌٌمس‌‌هم

ِ‌ تهمَٗت‌،‌ نمَضت‌‌زض ٍ ثطضؾٖ ٍ عطح هلٖ وو٘تٔ ٖ‌ اؾمتبًساضز‌ ػٌمَاى‌ ثم ٖ‌ هٌتكمط‌ ٍ امبح‌ اٗمطاى‌ هلم ثمسٗي‌تطت٘مت‌،‌‌‌‌.قمَز‌‌هم

 هلٖ‌اؾتبًساضز وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز زض قسُ‌ًَقتِ هفبز اؾبؼ ثط وِ قًَس‌هٖ تلمٖ هلٖ اؾتبًساضزّبٖٗ

‌.ثبقس ضؾ٘سُ تهَٗت ثِ زّسهٖ طاى‌تكى٘ ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗ هطثَط‌وِ

(ISO)اؾتبًساضز‌ الوللٖ‌ث٘ي ؾبظهبى انلٖ اػضبٕ اظ اٗطاى ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾتبًساضز
2الىتطٍتىٌ٘مه‌‌‌الوللٖ‌ث٘ي ،وو٘ؿَ٘ى‌1

(IEC)‌ٍ 

3لبًًَٖ‌ قٌبؾٖ اًساظُ الوللٖ‌ث٘ي ؾبظهبى
(OIML)4ضاثمظ‌ تٌْب ثِ‌ػٌَاى ٍ اؾت‌

 ومسوؽ‌غمصاٖٗ‌‌‌ وو٘ؿمَ٘ى‌ 
5
(CAC)وكمَض‌ زض 

ِ‌ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض‌.‌وٌس‌هٖ فؼبل٘ت ِ‌ تَخم ٖ‌ قمطاٗظ‌ ثم ٕ‌ ٍ ولم ٕ‌‌ً٘بظهٌمس  آذمطٗي‌ اظ وكمَض‌،‌ ذمبل‌ ّمب

‌.قَز‌هٖ گ٘طٕ‌ثْطُ الوللٖ‌ث٘ي اؾتبًساضزّبٕ ٍ خْبى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ‌، ّبٕ‌پ٘كطفت

 ٍ ؾلاهت ،‌حفظ‌وٌٌسگبى‌ههط  اظ حوبٗت ثطإ لبًَى‌، زض قسُ‌ثٌٖ٘‌پ٘ف هَاظٗي ضػبٗت ثب تَاًس‌هٖؾبظهبى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗطاى‌

ٖ‌‌ظٗؿمت‌ هلاحظمبت‌ ٍ هحهمَتت‌ و٘ف٘مت‌ اظ اعوٌ٘مبى‌ حهمَل‌ ػوَهٖ‌، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٖ‌‌ التهمبزٕ‌،‌ ٍ هح٘غم  اظ اخمطإ‌ثؼضم

ٖ‌ قَضإ تهَٗت بث ٍاضزاتٖ، اللام ٗب‌/ٍ‌ وكَض زاذ  تَل٘سٕ هحهَتت ثطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ٕ‌‌اؾمتبًساضز،‌ ػمبل  اخجمبض

ِ‌ نبزضاتٖ وبتّبٕ اؾتبًساضز اخطإ وكَض‌، هحهَتت ثطإ الوللٖ‌ث٘ي ثبظاضّبٕ حفظ هٌظَض ثِ تَاًس‌هٖ ؾبظهبى ًوبٗس.‌ -ٍ‌زضخم

 زض‌ظهٌ٘ٔ فؼبل هؤؾؿبت ٍ ّب‌ؾبظهبى ذسهبت اظ وٌٌسگبى‌اؾتفبزُ ثِ ثرك٘سى اعوٌ٘بى ثطإ ّوچٌ٘ي ًوبٗس‌. اخجبضٕ ضا آى ثٌسٕ

 ٍ‌هطاوع ّب‌آظهبٗكگبُ هح٘غٖ‌،ظٗؿت هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّبٕ‌ؾ٘ؿتن نسٍض‌گَاّٖ ٍ هو٘عٕ بظضؾٖ‌،ث آهَظـ‌، هكبٍضُ‌،

 ًظمبم‌ ضمَاثظ‌ اؾمبؼ‌ ثط ضا هؤؾؿبت ٍ ّب‌ؾبظهبى گًَِ‌اٗي ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗطاى ؾٌدف‌، ٍؾبٗ  وبل٘جطاؾَ٘ى‌)ٍاؾٌدٖ 

 ّمب‌‌آى ػولىمطز‌ ثط ٍ اػغب ّب‌آى ثِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ تظم‌، اٗظقط احطاظ نَضت زض ٍ وٌس‌هٖ اضظٗبثٖ اٗطاى تأٗ٘س‌نلاح٘ت

 اًدمبم‌ ٍ ثْمب‌‌گمطاى‌ فلمعات‌ ػ٘بض تؼ٘٘ي ؾٌدف‌، ٍؾبٗ  وبل٘جطاؾَ٘ى‌)ٍاؾٌدٖ  ٗىبّب، الوللٖ‌ث٘ي زؾتگبُ تطٍٗح‌.‌وٌس‌هًٖظبضت‌

 .اؾت هبىؾبظ اٗي ٍظبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ؾغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت‌وبضثطزٕ

‌

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردمويسيَى فٌی تذٍيي استبًذ

( UNS N06625 ٍ UNS N06852) مَهجيَلَم – هَليجذى – مرٍم – ًينل آليبشّبي از لَلِ ٍ تيَة»

 «بّ ٍيصگی –(UNS N06219) سيليسين – هَليجذى - مرٍم – ًينل آليبش ٍ

‌

 سوت ٍ/ يب ًوبيٌذگی :  رئيس
 ٗبلَت٘بى،‌اه٘ي

‌هىبً٘ه ‌هٌْسؾٖ‌)‌زوتطٕ

‌قْ٘س‌اوطاىزاًكگبُ‌‌ػلوٖ‌ّ٘ئتَ‌ػض

‌

‌ )اؾبهٖ‌ثِ‌تطت٘ت‌حطٍ ‌الفجب  : دثير
‌ؾف٘سٕ،‌هْسٕ‌للؼِ‌ثْطاهٖ

‌ هٌْسؾٖ‌هىبً٘ه‌فَق‌ل٘ؿبًؽ)

‌ ‌تَل٘س‌تىٌَلَغٕ‌پػٍّكىسُ‌ػلوٖ‌ّ٘ئتػضَ

‌زاًكگبّٖ‌خْبز

‌

‌‌: ءاعضب
‌،‌ٍح٘سظازُ‌اثطاّ٘وٖ

‌هىبً٘ه هٌْسؾٖ‌فَق‌ل٘ؿبًؽ‌)

ساضز‌اؾمممتبى‌وبضقمممٌبؼ‌ازاضُ‌وممم ‌اؾمممتبً‌

‌ذَظؾتبى

‌

‌اَتٖٗ،‌هحوس

‌هىبً٘ه هٌْسؾٖ‌فَق‌ل٘ؿبًؽ‌)

ذ٘ممع‌‌وبضقممٌبؼ‌قممطوت‌هلممٖ‌هٌممبعك‌ًفممت

‌خٌَة

‌

‌،‌ػلٖفط‌ذبزهٖ

‌هىبً٘ه هٌْسؾٖ‌فَق‌ل٘ؿبًؽ‌)

هسٗط‌ٍاحس‌ثبظضؾٖ‌هطوع‌هٌْسؾٖ‌ٍ‌ثبظضؾمٖ‌‌

‌خْبز‌زاًكگبّٖ

‌

‌ضف٘ؼٖ،‌ؾؼ٘س

‌هىبً٘ه هٌْسؾٖ‌‌ل٘ؿبًؽفَق‌)

ٍ‌ثبظضؾمٖ‌خْمبز‌‌‌وبضقٌبؼ‌هطومع‌هٌْسؾمٖ‌‌‌

‌زاًكگبّٖ

‌‌

‌ؾ٘بحٖ،‌وبهطاى

‌هىبً٘ه ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ‌)

‌ؾبظٕ‌اَّاظ‌وبضقٌبؼ‌قطوت‌لَلِ

‌‌

‌ؾ٘بحٖ،‌هحوس‌ضضب

‌ هتبلَضغٕهٌْسؾٖ‌‌ل٘ؿبًؽ)

‌وبضقٌبؼ‌قطوت‌پ٘كطٍ‌زاًف‌اوؿ٘ي

‌‌

‌هحؿٌٖ،‌ذل٘ 

‌)فَق‌ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ‌هتبلَضغٕ 

وبضقمممٌبؼ‌ازاضُ‌وممم ‌اؾمممتبًساضز‌اؾمممتبى‌‌

‌ذَظؾتبى

‌‌

‌هٌهَضٕ،‌هطٗن

‌ثطق هٌْسؾٖ‌‌ل٘ؿبًؽ)

وبضقٌبؼ‌هطومع‌هٌْسؾمٖ‌ٍ‌ثبظضؾمٖ‌خْمبز‌‌‌‌‌

‌زاًكگبّٖ



 ز‌

‌

‌پَض،‌ه٘ثن‌هْسٕ

‌)فَق‌ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ‌هتبلَضغٕ 

‌وبضقٌبؼ‌قطوت‌هلٖ‌حفبضٕ‌اٗطاى

 



‌ُ 

‌

 فْرست هٌذرجبت

 عٌَاى
‌

 غفحِ

 ة اؾتبًساضز‌هلٖ‌آقٌبٖٗ‌ثب‌ؾبظهبى

‌ج‌اؾتبًساضز تسٍٗي فٌٖ وو٘ؿَ٘ى

‌ٍ‌گفتبض‌پ٘ف

‌‌1ّس ‌ٍ‌زاهٌِ‌وبضثطز‌1

‌‌1هطاخغ‌العاه2‌ٖ

‌‌2لعاهبت‌ولٖا‌3

‌‌2اعلاػبت‌ؾفبضـ‌4

‌‌5تطو٘ت‌ق٘و٘ب5‌ٖٗ

‌‌5ٍ‌زٗگط‌العاهبت‌ذَال‌هىبً٘ى6‌ٖ

‌‌5اثؼبز‌ٍ‌تغ٘٘طات‌هدبظ‌7

‌‌5ّب‌تؼساز‌آظهَى‌8

‌‌5آظهَى‌ّبٕ‌اًدبم‌ضٍـ‌9

‌‌7ٗبفتِّبٕ‌تجسٗ )اعلاػبتٖ ‌اًساظُپَ٘ؾت‌الف

‌‌9ًْبٖٗ‌زض‌حبلت‌ػبزٕ‌)اعلاػبتٖ ‌قطاٗظ‌ٍ‌پطزاذتة‌پَ٘ؾت

‌

‌

‌

‌

‌
 

‌

‌

‌

‌

‌
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 گفتبر پيص

‌  UNS N06625‌ٍ‌UNS)‌مَهجَ٘لَو‌–‌هَل٘جسى‌–‌وطٍم‌–‌ً٘ى ‌آل٘بغّبٕ‌اظ‌لَلِ‌ٍ‌تَ٘ة"اؾتبًساضز

N06852‌ ٍؾ٘ل٘ؿ٘ن‌–‌هَل٘جسى‌-‌وطٍم‌–‌ً٘ى ‌آل٘بغ‌‌(UNS N06219 ‌-‌ٖآى‌زض‌‌ًَٗؽ‌پ٘فوِ‌‌"ّب‌ٍٗػگ

ٗه‌ّعاض‌ٍ‌تِْ٘‌ٍ‌تسٍٗي‌قسُ‌اؾت‌ٍ‌زض‌‌قطوت‌هٌْسؾٖ‌ثبظضؾٖ‌اًغجبق‌آٍضاىهطثَط‌تَؾظ‌‌ّبٕ‌َىوو٘ؿ٘

هَضز‌تهَٗت‌لطاض‌‌14/12/92هَضخ‌‌تبًساضز‌هىبً٘ه‌ٍ‌فلع‌قٌبؾٖاخلاؼ‌وو٘تِ‌هلٖ‌اؾ‌ث٘ؿت‌ٍ‌ّكتو٘ي

‌اٌٗه‌ثِ‌اؾتٌبز‌ثٌس‌ٗه‌هبزُ‌ اضز‌ٍ‌تحم٘مبت‌لبًَى‌انلاح‌لَاً٘ي‌ٍ‌همطضات‌هَؾؿِ‌اؾتبًس‌3گطفتِ‌اؾت‌،

‌.‌قَز‌هٖ،‌ثِ‌ػٌَاى‌اؾتبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌هٌتكط‌‌1371هبُ‌ثْويههَة‌‌‌نٌؼتٖ‌اٗطاى‌،

هلٖ‌ٍ‌خْبًٖ‌زض‌ظهٌِ٘‌نٌبٗغ‌،‌ػلَم‌ٍ‌ذسهبت‌،‌‌ّبٕ‌پ٘كطفتثطإ‌حفظ‌ّوگبهٖ‌ٍ‌ّوبٌّگٖ‌ثب‌تحَتت‌ٍ‌

ِ‌ثطإ‌انلاح‌ٍ‌تىو٘ ‌اٗي‌ذَاّس‌قس‌ٍ‌ّط‌پ٘كٌْبزٕ‌و‌تدسٗسًظطاؾتبًساضزّبٕ‌هلٖ‌اٗطاى‌زض‌هَالغ‌لعٍم‌

‌زض‌وو٘ؿَ٘ى‌فٌٖ‌هطثَط‌هَضز‌تَخِ‌لطاض‌ذَاّس‌گطفت‌.‌ثٌبثطاٗي‌،‌‌تدسٗسًظطاؾتبًساضزّب‌اضائِ‌قَز‌،‌ٌّگبم‌

‌اؾتبًساضزّبٕ‌هلٖ‌اؾتفبزُ‌وطز.‌تدسٗسًظطثبٗس‌ّوَاضُ‌اظ‌آذطٗي‌

‌

‌ظٗط‌اؾت‌:ثِ‌قطح‌‌لطاضگطفتِهٌجغ‌ٍ‌هبذصٕ‌وِ‌ثطإ‌تِْ٘‌اٗي‌اؾتبًساضز‌هَضز‌اؾتفبزُ‌
ASTM B444:2011, Standard specification for nickel – chromium – molybdenum - columbium 

alloys (UNS N06625 and UNS N06852) and nickel – chromium – molybdenum - silicon alloy 

(UNS N06219) pipe and tube 



1 

‌

  آليبشّبي از لَلِ ٍ تيَة

 ًينل آليبش ٍ( UNS N06625 ٍ UNS N06852) مَهجيَلَم – هَليجذى – مرٍم – ًينل

 ّب ٍيصگی – (UNS N06219) سيليسين – هَليجذى - مرٍم –
مٌٌذ ثْتر است ثب عوليبت آزهبيطگبّی هعوَلی مبهلا آضٌب  افرادي مِ از ايي استبًذارد هلی استفبدُ هی -ّطذار

ب مبرثرد آى اضبرُ ًطذُ است. در غَرت ٍجَد چٌيي هَاردي در ايي استبًذارد ثِ توبم هَارد ايوٌی هرتجط ث .ثبضٌذ

هسئَليت ثرقراري ايوٌی، سلاهتی ٍ تعييي حذٍد قَاًيي مبرثردي قجل از استفبدُ ثر عْذُ مبرثر ايي استبًذارد 

 است.

 ّذف ٍ داهٌِ مبرثرد 1

‌ولوج٘ن‌–‌هَل٘جسى‌–‌موطٍ‌–‌ً٘ى ‌آل٘بغّبٕ‌اظ‌لَلِ‌ٍ‌تَ٘ةّبٕ‌‌تؼ٘٘ي‌ٍٗػگٖ‌،اؾتبًساضزّس ‌اظ‌تسٍٗي‌اٗي‌

(UNS N06625‌ٍ‌UNS N06852‌ ‌نم٘مؿم٘ملم٘مؾ‌–‌سىمجم٘مَلمه‌–‌طٍممو‌–‌ مىم٘مً‌بغمم٘مممممآل‌ٍ 

(UNS N06219 ‌.اؾت‌

 ،‌UNS N06852ّبٕ‌همغمبثمك‌ثب‌قوبضُ‌ولوج٘ن‌–‌هَل٘جسى‌–‌وطٍم–‌ً٘ى ‌ّبٕآل٘بغاٗي‌اؾتبًساضز‌ثطإ‌

UNS N06625 ‌‌ ٕ‌‌ثب‌قوبضُ‌ؾ٘ل٘ؿ٘ن‌–جسى‌هَل٘‌–وطٍم‌‌–ٍ‌آل٘بغ‌ً٘ىUNS N06852‌‌ ٍ‌‌تَ٘ةثِ‌قى

شوط‌‌ASTM B829ٍ‌لَلِ‌زض‌اؾتبًساضز‌‌تَ٘ةوبضثطز‌زاضز.‌العاهبت‌ػوَهٖ‌ثطإ‌ؾطز‌قسُ‌‌وبضثسٍى‌زضظ‌‌لَلِ

‌قسُ‌اؾت.

‌قًَس.‌تِْ٘‌هٖ‌هرتلف‌ػول٘بت‌حطاضتٖ‌هغبثك‌قطاٗظ‌زض‌زٍ‌ضزUNS N06625‌ُهحهَتت‌ -الف

 قَز.‌اؾتفبزُ‌هC‌593‌ٖ°ػوَهٖ‌زض‌وبضثطزّبٕ‌زهبٕ‌ثبت‌تب‌‌عَض‌ثِ‌هحهَل: (1ضذُ مبري تبة) 1ردُ -

‌زض‌ظهبًٖ‌وC593‌ِ° ‌ػوَهٖ‌زض‌وبضثطزّبٕ‌زهبٕ‌ثبتتط‌اظ‌عَض‌ثِ‌هحهَل: (2اًحلالیضذُ  مبري تبة) 2ردُ -

 قَز.‌،‌اؾتفبزُ‌هٖاؾتذعـ‌ٍ‌گؿ٘رتگٖ‌هَضز‌ً٘بظ‌‌همبٍهت‌ثِ
زض‌‌تَخْٖ‌‌لبث تَاًس‌ثبػث‌تغ٘٘طات‌‌هدسز‌هٖ‌وبضٕ‌تبةٍ‌‌گطم‌وبض‌طز‌ٍ‌زهبّبٕ‌هطثَعِ،ثب‌تَخِ‌ثِ‌ؾبثمِ‌وبضو‌- يبدآٍري

‌ذَال‌گطزز.

‌گطزًس.‌تِْ٘‌هٖ‌قسُ‌زض‌هحلَل‌وبضٕ‌تبة‌تٌْب‌زض‌حبلت‌UNS N06219‌‌ٍUNS N06852آل٘بغّبٕ‌ -ة

 هراجع الساهی 2

‌ثسٗي.‌اؾت‌قسُ‌زازُ‌اضخبع‌ّب‌آى‌ثِ‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗي‌هتي‌زض‌وِ‌اؾت‌همطضاتٖ‌حبٍٕ‌ظٗط‌العاهٖ‌هساضن

‌.قَز‌هٖ‌هحؿَة‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗي‌اظ‌خعئٖ‌همطضات‌آى‌تطت٘ت

‌آى‌ثؼسٕ‌تدسٗسًظطّبٕ‌ٍ‌ّب‌انلاحِ٘‌ثبقس،‌قسُ‌زازُ‌اضخبع‌اًتكبض‌تبضٗد‌شوط‌ثب‌هسضوٖ‌ثِ‌وِ‌نَضتٖ‌زض

‌ً٘ؿت‌اٗطاى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗي‌ًظط‌هَضز ‌زازُ‌اضخبع‌ّب‌آى‌ثِ‌تكبضاً‌تبضٗد‌شوط‌ثسٍى‌وِ‌هساضوٖ‌هَضز‌زض.

‌.اؾت‌ًظط‌هَضز‌ّب‌آى‌ثؼسٕ‌ّبٕ‌انلاحِ٘‌ٍ‌تدسٗسًظط‌آذطٗي‌ّوَاضُ‌اؾت،‌قسُ

                                                 
1 - Annealed 

2 – Solution annealed 
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‌:اؾت‌العاهٖ‌اؾتبًساضز‌اٗي‌ثطإ‌ظٗط‌العاهٖ‌خغهط‌اظ‌اؾتفبزُ
2-1 ASTM B 829, Standard specification for general requirements for nickel and nickel 

alloy seamless pipe and tube 

 الساهبت ملی 3

‌العاهبت‌وبضثطزٕ‌اؾتبًساضز‌‌هلٖ‌اٗي‌اؾتبًساضز‌تحت‌قسُ‌‌تِْ٘‌هحهَل ثبقس،‌‌ASTM B829ثبٗس‌هغبثك‌ثب

‌قسُ‌ثبقس.‌تؼ٘٘ي‌غٖاٗقط‌ثبضُ‌‌اٗي‌زضهگط‌آًىِ‌

 سفبرش اطلاعبت 4

‌.به ‌اعلاػبتٖ‌ثط‌هجٌبٕ‌ظٗط‌ثبقس،‌ثبٗس‌قهلٖ‌اٗي‌اؾتبًساضز‌تحت‌ّب‌ثطإ‌هحهَل‌ؾفبضـ

 ؛UNSًبم آليبش يب ضوبرُ  4-1

 ؛ضوبرُ ايي استبًذارد هلی 4-2

‌؛ ة‌ضا‌ثجٌ٘٘س‌پَ٘ؾتالف‌ٍ‌‌پَ٘ؾت،‌‌6ثٌس،‌2-1‌‌ٍ1-1 ‌)ثٌسّبٕ‌)ثبظپرتضرايط  4-3

‌ضا‌تِْ٘‌وٌ٘س؛‌‌1سُ‌ثَز،‌ضزُهكرم‌ًك‌N06625إ‌اظ‌‌ضزُاگط‌ّ٘چ‌ 4-3-1

 ؛ ثجٌ٘٘س‌ضا‌ة‌پَ٘ؾت) ًْبيی پرداخت 4-4

 اثعبد 4-5

 تيَة 4-5-1

‌؛زَٗاضُ‌هت‌ٗب‌ضربهت‌اؾوٖط‌ذبضخٖ‌ٍ‌حسال ‌ضربلغتؼ٘٘ي‌

 ؛لَلِ 4-5-2

‌؛آى‌1ضربهتٖ‌ضزُ‌لَلِ‌ٍاؾتبًساضز‌اًساظُ‌تؼ٘٘ي‌

 طَل 4-5-3

‌؛ثطٗسى‌ثط‌اؾبؼ‌عَل‌هكرم‌ٗب‌تهبزفٖ

 هقذار 4-6

‌؛لغؼبت‌ ‌ٗب‌تؼسازهتطثط‌اؾبؼ‌عَل‌)ثط‌حؿت‌

 آزهَى ّيذرٍاستبتيل يب آزهَى غير هخرة النترينی 4-7

‌؛ضا‌ثجٌ٘٘س ‌2-‌6-تؼ٘٘ي‌ًَع‌آظهَى‌)ثٌس

                                                 
1 - Schedule 
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 ّيذرٍاستبتيل برالساهبت فط 4-8

ثبقس،‌فكبض‌آظهَى‌ضا‌تؼ٘٘ي‌‌هَضز‌ً٘بظ‌1-1-‌9ثٌس‌اگط‌فكبضٕ‌غ٘ط‌اظ‌فكبضّبٕ‌ّ٘سضٍاؾتبت٘ه‌اضاِٗ‌قسُ‌زض

‌وٌ٘س؛

 گَاّيٌبهِ 4-9

‌؛وٌ٘س‌ثِ‌گَاٌّ٘بهِ‌ً٘بظ‌اؾت،‌ث٘بى‌اگط

 )ثررسی( هحػَل آًبليسّب ثراي  ًوًَِ 4-10

‌؛ ضا‌ثجٌ٘٘س‌2-5)ثٌس‌‌تِْ٘‌قَز‌بٗسث‌ّبٖٗ‌ثطإ‌آًبل٘ع‌)ثطضؾٖ ‌هحهَل‌ًوًَِ‌اِوِ‌‌وٌ٘سث٘بى‌

 ثبزرسی خريذار 4-11

لطاضزاز‌ذطٗس‌تؼ٘٘ي‌‌ثبٗس‌زض‌،ضا‌ثجٌ٘س‌ٗب‌ثبظضؾٖ‌هبزُ‌زض‌هح ‌تَل٘س‌ّب‌زض‌نَضتٖ‌وِ‌ذطٗساض‌ثرَاّس‌آظهَى

‌ثبقس؛‌1ٕ‌ػٌٖ٘‌ثبٗس‌ثِ‌نَضت‌هكبّسُ‌ّب‌ّب‌ٗب‌ثبظضؾٖ‌ز‌وِ‌وسام‌ٗه‌اظ‌آظهَىقَ

 (تجذيل يبفتِّبي  ر من ٍ ضخبهت پبييي )اًذازُقط تيَة 4-12

‌ضا‌ثجٌ٘٘س.‌1الف‌ٍ‌خسٍل‌‌پَ٘ؾت

تجذيل ّبي  ًذازًُبزك )ا ٍ ديَارُ قطر مَچل دهبي اتبق ٍ عوليبت حرارتی تيَة خَاظ مططی در -1جذٍل 

 ab(يبفتِ

 ضرايط
 حذاقل استحنبم

 مططی
 MPa

c 

استحنبم تسلين 

 2/0قراردادي %
 MPa

c 

 در ًسجی ازديبد طَلحذاقل 

ثراثر  4يب  mm 8/50 طَل هجٌبي

 قطر

%‌

‌N06625آل٘بغ‌

‌d 827‌414‌30قسُ ‌وبضٕ‌تبة)‌1زضخِ‌

‌e 690‌276‌30 اًحلالٖقسُ‌‌وبضٕ‌تبة)‌2زضخِ‌

 N06219آل٘بغ‌

‌660‌270‌30  اًحلالٖقسُ‌‌وبضٕ‌تبةّوِ‌)

 N06852آل٘بغ‌

‌‌586‌241‌30 اًحلالٖقسُ‌‌وبضٕ‌تبةّوِ‌)
aثطإ‌لغطّبٕ‌ذبضخٖ‌ووتط‌اظ‌‌mm‌2/3ٕ‌ووتط‌اظ‌‌بهت‌زَٗاضٍُ‌ضر‌mm‌38/0‌.وبضثطزٕ‌ً٘ؿت‌
b‌‌ٍ‌ًِ٘ؿت.‌هَضز‌ً٘بظ‌ذَال‌وككٖقَز.‌‌حٖ‌تِْ٘‌هٖثبظضؾٖ‌ؾغ‌ٍ‌زّٖ‌گطم‌تٌْب‌ثط‌اؾبؼ‌العاهبت‌ق٘و٘بٖٗ‌قى ‌ثبو٘ف٘ت‌تَ٘ةلَل‌
cّبٕ‌ثب‌عَل‌هؿتم٘ن‌وبضثطز‌زاضز‌تَ٘ة‌سال ‌همبزٗط‌همبٍهت‌وككٖ،‌تٌْب‌ثطإح‌.‌
d‌ٕزض‌حسال ‌زهب‌°C‌871قَز.‌وبضٕ‌تبة‌‌
e‌ٕزض‌حسال ‌زهب‌°C‌1093زض‌زهبٕ‌‌وبضٕ‌پبٗساض‌ؾبظٕ‌ثؼسٕ‌اًدبم‌تبةٗب‌ثسٍى‌‌قَز‌اًحلالٖ‌وبضٕ‌تبة‌°C‌982قسى‌حؿبؼ‌زض‌ثطاثط‌همبٍهت‌ثطإ‌افعاٗف‌. 

                                                 
1 - Witness 
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 ترميت ضيويبيی 5

‌هحسٍزُ‌هحهَل 5-1 ‌هغبثك‌ثب ‌خسٍل‌‌قسُ‌‌زازُ‌ًكبىّبٕ‌تطو٘ت‌ق٘و٘بٖٗ‌‌ثبٗس ‌هغبثك‌ثب‌‌2زض ثبقس.

‌ثطإ‌ّط‌ثْط‌هَضز‌ً٘بظ‌اؾت.‌ٗه‌آظهَى‌ASTM B829ًساضز‌اؾتب

‌نَضتٖ‌وِ 5-2 ‌هحه‌زض ‌)ثطضؾٖ  ‌هحهَلآًبل٘ع ‌پصٗطز، ‌اًدبم ‌هحسٍزُ‌‌َل‌تَؾظ‌ذطٗساض ‌هغبثك‌ثب ثبٗس

‌ثبقس.‌ASTM B829اؾتبًساضز‌‌2خسٍل‌‌زض‌قسُ‌‌زازُتغ٘٘طات‌آًبل٘ع‌هحهَل‌ًكبى‌

 ضيويبيی ترميت الساهبت -2جذٍل 

 عٌػر
 رميت ّبي ت هحذٍدُ

% 

UNS N06852 UNS N06625 UNS N06219 

‌05/0حساوثط‌‌10/0حساوثط‌‌05/0حساوثط‌‌وطثي

‌50/0حساوثط‌‌50/0حساوثط‌‌50/0حساوثط‌‌هٌگٌع

‌10/1تب‌‌50/0‌70/0حساوثط‌‌50/0حساوثط‌‌ؾ٘ل٘ؿ٘ن

‌020/0حساوثط‌‌015/0حساوثط‌‌015/0حساوثط‌‌فؿفط

‌010/0ثط‌حساو‌015/0حساوثط‌‌015/0حساوثط‌‌گَگطز

‌وطٍم
‌0/22تب‌‌0/20‌‌0/18حسال ‌‌0/23تب‌‌0/20

‌---‌0/23حساوثط‌‌---

‌ولوج٘ن‌+‌تبًتبل٘ن
‌---‌15/3حسال ‌‌---

‌---‌15/4حساوثط‌‌---

 ---‌---‌00/1تب‌‌‌51/0ولوج٘ن

‌0/1حساوثط‌‌0/1حساوثط‌‌---‌وجبلت‌)زض‌نَضت‌تؼ٘٘ي 

‌هَل٘جسى
‌0/9تب‌‌0/8‌0/7حسال ‌‌0/10تب‌‌0/8

‌---‌0/10حساوثط‌‌

‌0/4تب‌‌0/5‌0/2حساوثط‌‌0/20تب‌‌‌0/15آّي

‌50/0حساوثط‌‌40/0حساوثط‌‌40/0حساوثط‌‌نآلَهٌ٘٘

‌50/0حساوثط‌‌40/0حساوثط‌‌40/0حساوثط‌‌نت٘تبً٘

‌50/0حساوثط‌‌---‌---‌هؽ

‌ثبل٘وبًس0/58‌ُحسال ‌‌ثبل٘وبًسُ aً٘ى 
aؾجِ‌قَز.همساض‌ػٌهط‌ثبٗس‌ثب‌تفطٗك‌اظ‌ػٌبنط‌زٗگط‌هحب‌‌

 خَاظ هنبًينی ٍ ديگر الساهبت 6

 آزهَى مطص 6-1

‌ASTM B829زض‌اؾتبًساضز‌‌ثطزاضٕ‌ٍ‌تِْ٘‌آظهًَِ ثبقس.‌ًو1‌ًَِخسٍل‌‌هحهَل‌ثبٗس‌هغبثك‌ذَال‌وككٖ

 شوط‌قسُ‌اؾت.
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 يب غير هخرة النترينی آزهَى ّيذرٍاستبتيل 6-2

ًَع‌آظهَى‌‌الىتطٗىٖ‌لطاض‌گ٘طز.‌ّبٕ‌ّ٘سضٍاؾتبت٘ه‌ٗب‌غ٘ط‌هرطة‌ثبٗس‌تحت‌ٗىٖ‌اظ‌آظهَى‌ِ‌ٍ‌تَ٘ةّط‌لَل

‌هَضز‌اؾتفبزُ‌ثبٗس‌ثِ‌اًتربة‌ؾبظًسُ‌ثبقس،‌هگط‌آى‌وِ‌زض‌ؾفبضـ‌ذطٗس‌قطاٗغٖ‌تؼ٘٘ي‌قسُ‌ثبقس.

 اثعبد ٍ تغييرات هجبز 7

‌هحهَلهحس ‌تغ٘٘طات‌هدبظ ‌تَ٘ة‌ٍزُ ‌ثِ ‌پبٗ٘ي‌هطثَط ‌ٗبفتِ ‌)اًساظُ‌ًبظن‌زَٗاضُ‌ٍ‌لغط ‌تجسٗ  ثبٗس‌‌ّبٕ

‌ثبقس.‌2-ٍ‌خسٍل‌الف‌1-الف‌‌زض‌خسٍل‌قسُ‌‌زازُت‌هدبظ‌ًكبى‌هغبثك‌ثب‌هحسٍزُ‌تغ٘٘طا

 ّب تعذاد آزهَى 8

 آًبليس ضيويبيی 8-1

‌.هًَِ‌زض‌ّط‌ثْط‌آظهَى‌قَزٗه‌آظ

 مطص 8-2

‌.آظهَى‌قَز‌ثْط‌ّط‌زض‌هًَِآظ‌ٗه

 يب غير هخرة النترينی ّيذرٍاستبتيل آزهَى 8-3

‌.زقَ‌ّبٕ‌ّط‌ثْط‌آظهَى‌ّط‌لغؼِ‌اظ‌لَلِ

 آزهَى اًجبم ّبي رٍش 9

 ّيذرٍاستبتيلآزهَى  9-1

ٍ‌ثبتتط‌اظ‌آى‌ثبٗس‌هغبثك‌ثب‌‌‌mm‌38/0ضربهت‌زَٗاضُ‌ٍ‌ثب‌تط‌ثعضيmm‌3‌‌ٍثب‌لغط‌ذبضخٖ‌‌تَ٘ةّط‌لَلِ‌ٍ‌

‌ ‌‌ASTM B829اؾتبًساضز ‌تٌف‌ف٘جطٕآظهَى ‌هحهَل‌1قَز. ‌ثطإ ‌تِْ٘‌هدبظ ‌ذبنٖ ‌قطاٗظ ‌تحت ‌وِ ٖ

‌اؾت.‌3قًَس‌ثط‌اؾبؼ‌خسٍل‌‌هٖ

 تٌص فيجري هجبز -3جذٍل 

 هجبز فيجري ٌصت ضرايط تْيِ
MPa‌

UNS N06625 

‌‌1‌207ضزُ

‌‌2‌172ضزُ
UNS N06219 

‌‌165ّوِ
UNS N06852 

‌‌145ّوِ

                                                 
1 - Fiber stress 
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ثطاثط‌‌‌5/1تب‌تَ٘ةزض‌نَضتٖ‌وِ‌ث٘ي‌ؾبظًسُ‌ٍ‌ذطٗساض‌تَافك‌نَضت‌پصٗطز،‌هدبظ‌اؾت‌وِ‌لَلِ‌ٍ‌ 9-1-1

‌آظهَى‌قَز.‌3هدبظ‌هغبثك‌خسٍل‌‌ف٘جطٕ‌تٌف

‌هطزٍز‌گطزز.‌كتٖ‌زاقت،‌ثبٗسثٖ‌زض‌ح٘ي‌آظهَى‌ًاگط‌ّط‌لَلِ‌ٗب‌تَ٘ 9-1-2

 آزهَى النترينی غير هخرة 9-2

‌آظهَى‌غ٘ط‌هرطة‌الىتطٗىٖ‌ثطضؾٖ‌گطزز.‌ٗه‌ثب‌،ASTM B829ّط‌لَلِ‌ٗب‌تَ٘ة‌ثبٗس‌هغبثك‌اؾتبًساضز‌
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 الف پيَست

 )اطلاعبتی(

 تجذيل يبفتِّبي  اًذازُ

ذبل‌اظ‌‌ٗه‌هحسٍزُ‌تط‌زضٍ‌وو‌‌mm‌8/31ذبضخٖ‌لغط‌وَاه‌ٍ‌ضربهت‌پبٗ٘ي‌ثب‌لغط‌تَ٘ة؛‌ثب‌ -1-الف

‌‌زقَ‌تَنِ٘‌هٖ‌ٍ‌قَز‌تِْ٘‌هٖ‌اًساظُ ‌گًَبگَى‌هَضز‌ًظط، ثب‌ثطإ‌تَل٘س‌لغطّبٕ‌ذبضخٖ‌ٍ‌ضربهت‌زَٗاضُ

1‌‌ٍ-ثبٗس‌هغبثك‌ثب‌العاهبت‌خسٍل‌الف‌ّط‌هحهَل‌ح‌ثطالٖ‌ثبقس.هحهَل‌ثبٗس‌زاضإ‌ؾغ‌.هكَضت‌قَزؾبظًسُ‌

 ثبقس.‌2-خسٍل‌الف

 abcdefg(تجذيل يبفتِ ّبي اًذازُ) پبييي ضخبهت ٍ مَچل قطر تيَة ثراي هجبز تغييرات هحذٍدُ -1-الف جذٍل

 ضذُ قطر خبرجی هطخع
mm 

 قطر خبرجی
 Mm‌

 قطر داخلی
 mm‌

 ضخبهت ديَارُ

 %‌

+ - + - + - 

‌4/2‌05/0‌0‌0‌05/0‌10‌10ووتط‌اظ‌

 10 08/0‌10 0 8/4‌08/0‌0تب‌‌4/2

 10 10/0‌10 0 7/12‌10/0‌0تب‌‌8/4

 10 13/0‌10 0 8/31‌13/0‌0تب‌‌7/12
aهتَؾظ‌لغط‌ذبضخٖ‌تئَضٕ‌ًگِ‌زاقتِ‌قَز.‌2ث٘ضٖ‌ثَزى‌–هتَؾظ‌‌زَٗاضُ‌،‌تَ٘ةث٘ضٖ‌ثَزى‌‌% 
bهتَؾظ‌لغط‌ذبضخٖ‌تئَضٕ‌ًگِ‌زاقتِ‌قَز.‌3ث٘ضٖ‌ثَزى‌–ًبظن‌‌زَٗاضُ‌تَ٘ة‌،ث٘ضٖ‌ثَزى‌‌%‌
cقبه ‌زض‌خسٍل‌ثطإ‌ضربهت‌‌ُقس‌زازُضٍازاضٕ‌هثجت‌ٍ‌هٌفٖ‌ًكبى‌‌–ًبظن‌‌زَٗاضُ‌ضٍازاضٕ‌زَٗاضُ،‌تَ٘ة‌mm‌13/0ثبٗس‌اػوبل‌قَز.‌ثطإ‌ٍ‌ث٘كتط‌‌

‌ثبقس.‌mm‌013/0،‌ثبٗس‌ضٍازاضmm‌13/0‌ٕضربهت‌زَٗاضُ‌ووتط‌اظ‌
dّبٕ‌تهبزفٖ:‌عَل‌‌

‌ قَز.‌طفتِ‌هٖگ‌ًظط‌زض‌ثطإ‌عَل‌اؾوm‌06/1‌ٖهس‌ًظط‌ثبقس،‌ضٍازاضٕ‌عَل‌)‌تط‌ثعضيmm‌2/3‌‌ٍثب‌لغط‌ذبضخٖ‌‌تَ٘ةعَل‌تهبزفٖ‌ثطإ‌‌وِ‌خبٖٗزض‌

‌اؾت.‌m‌10/2اٗي‌عَل‌زض‌هدوَع‌

سٍزُ‌محمبٗس‌زض‌همّبٕ‌تهبزفٖ‌ث‌ثبقس.‌زضاظٕ‌عَل‌m‌30/7تب‌‌m‌50/1تط‌ثبٗس‌زاضإ‌هحسٍزُ‌عَلٖ‌‌ٍ‌ثعضي‌mm‌2/3ّبٕ‌تهبزفٖ‌ثب‌لغط‌ذبضخٖ‌‌َلمع

ft‌15تب‌‌ft‌22‌.ثبقس‌

سٍزُ‌محمس‌زاضإ‌همبٗمٖ‌ثمبضخمًبظن‌قىٌٌسُ‌ثبتتط‌اظ‌اٗي‌لغط‌ذ‌ّبٕ‌زَٗاضُةت‌mm‌2/3‌‌ٍَ٘اظ‌ٍ‌ًِ‌قبه ‌تط‌ثعضيّبٕ‌تهبزفٖ‌ثب‌لغط‌ذبضخٖ‌‌عَل

‌ثبقس.‌m‌57/4تب‌‌m‌30/0عَلٖ‌
eثبقس.‌1-ّب‌ثبٗس‌هغبثك‌ثب‌خسٍل‌الف‌ضٍازاضٕ‌ثطـ‌عَل‌–ّب‌‌ثطٗسى‌عَل‌‌
f‌ٖٗبىحساوثط‌اًحٌب‌ثِ‌ػوك‌وو‌اؾت.‌)هؼبزل‌600إ‌ثطاثط‌ٗه‌ثِ‌‌وكٖ‌زاٗطُ‌ضٍازاضٕ‌لَلِ‌–‌ضاؾتب‌mm‌76/0زض‌‌mm‌91/0‌ .عَل‌اؾت‌
gزض‌اٗي‌خسٍل‌زض‌نَضت‌توبٗ ‌هدبظ‌ثِ‌اػوبل‌اؾت.‌ثِ‌ّط‌حبل،‌زض‌نَضتٖ‌وِ‌تؼ٘٘ي‌ًگطزز،‌اٗي‌‌قسُ‌زازُزض‌نَضتٖ‌وِ‌تؼ٘٘ي‌گطزز،‌ضٍازاضٕ‌ًكبى‌‌

‌اؾت.‌ّبٕ‌لغط‌زاذلٖ‌ثط‌اؾبؼ‌هحسٍزُ‌لغط‌ذبضخٖ‌گطزًس.‌ثبٗس‌تَخِ‌زاقت‌وِ‌ضٍازاضٕ‌ّب‌اػوبل‌هٖ‌ضٍازاضٕ
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 ًبزك ديَارُ ّبي تيَة ّبي ثرش طَل رٍاداري -2-جذٍل الف

 طَل
 m 

 تيَةاًذازُ 
 mm 

 تغييرات هجبز
 mm 

 پبييي ثبلا

‌‌8/31‌8/0‌0تب‌ٍ‌قبه ‌‌‌30/0ووتط‌اظ

‌‌6/1‌0 ‌8/31قبه ‌ٍ‌تب‌22/1تب‌ٍ‌قبه ‌‌30/0

‌‌4/2‌0 ‌8/31قبه ‌ٍ‌تب‌0/3تب‌ٍ‌قبه ‌‌22/1ثبتتط‌اظ‌

‌‌8/4‌0 ‌8/31قبه ‌ٍ‌تب‌0/3ط‌اظ‌ثبتت
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 ة پيَست

 )اطلاعبتی(

 عبدي در حبلتٍ پرداخت ًْبيی ضرايط 

 هقذهِ -1-ة

‌اًساظُ‌تَ٘ةّبٕ‌ًْبٖٗ‌وِ‌ثطإ‌تِْ٘‌‌قطاٗظ‌ٍ‌پطزاذت‌پَ٘ؾتاٗي‌ ‌لَلِ‌)ثِ‌غ٘ط‌اظ ‌ثِتجسٗ ‌ٗبفتِّبٕ‌‌ٍ  ‌

ؾبظًسُ‌‌قَز‌ثب‌پصٗط‌ثَزُ‌ٍ‌تَنِ٘‌هٖٗي‌اعلاػبت‌تغ٘٘طًوَزُ‌اؾت.‌ا‌نَضت‌ػبزٕ‌هَضز‌ً٘بظ‌اؾت‌ضا‌فْطؾت

‌.آذطٗي‌اعلاػبت‌هَخَز‌هكبٍضُ‌قَزثطإ‌

 ضذُسرد  مبر لَلِ ٍ تيَة -2-ة

 يذُ ضذُخبرجی سبي ثب سطح اًحلالی ضذُ مبري تبة ضذُ يب در مبري تبةضذُ،  سرد مطيذُ -1-2-ة

‌ذلٖ‌زاضإ‌ؾغحٖ‌قفب زا‌،‌ؾغحزض‌هحلَل‌آً٘ ‌قَز‌قسُ‌هحبفظت‌اتوؿفط‌زضاؾت‌ظهبًٖ‌وِ‌هبزُ‌‌هدبظ

تب‌‌mm‌7/12ّبٕ‌‌.‌زض‌اًساظُاًدبم‌قَز‌زض‌نَضت‌لعٍم‌ؾغح‌زاذل1‌ٖظزاٖٗ‌پَؾتِثبقس؛‌زض‌غ٘ط‌اٗي‌نَضت،‌

mm‌102‌ٖلغط‌ذبضخ‌ ‌ًَع‌تَ٘ة‌ثب ‌قبه ‌زٍ ‌اؾت، ‌هؼوَلٖ‌زَٗاضُ‌هَخَز ّبٕ‌لَلِ‌زض‌‌اًساظُ‌ٍ‌ضر٘ن‌ٍ

‌ّب‌هَخَز‌ّؿتٌس.‌َلِهغبثك‌ثب‌اثؼبز‌لغط‌ذبضخٖ‌اٗي‌ل‌ّبٕ‌ضربهتٖ‌توبهٖ‌ضزُ

 زثر )ثذٍى سبيص(ٍ  اًحلالی ضذُ مبري تبة يب ضذُ مبري تبة ضذُ، سرد مطيذُ -2-2-ة

هَخَز‌اؾت،‌‌mm‌168تب‌‌‌mm‌7/12ّبٕ‌ ‌ّؿتٌس.‌زض‌اًساظُظثطزاذلٖ‌ٍ‌ذبضخٖ‌زاضإ‌ؾغحٖ‌ت٘طُ‌)‌ؾغح

‌ًَع‌قبه  ‌لغط‌ذبضخٖ‌زٍ ‌اًساظُ‌زَٗاضُ‌تَ٘ة‌ثب ٍ‌ ‌توبهٖ‌ضزُز‌ّبٕ‌لَلِ‌ضر٘ن‌ٍ‌هؼوَلٖ، ّبٕ‌ضربهتٖ‌‌ض

 ّب‌هَخَز‌اؾت.‌هغبثك‌ثب‌اثؼبز‌لغط‌ذبضخٖ‌اٗي‌لَلِ

                                                 
1 - Descaled 


