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 خذا ثِ ًبم

 سبزهبى هلی استبًذارد ايراى ثب آضٌبيی

 ٍ‌تحم٘مبت اؾتبًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ‌ ٗه ٌسث هَخت ثِ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز هؤؾؿٔ

اؾتبًساضزّبٕ‌هلٖ‌)ضؾموٖ ‌‌ ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ‌ثْوي ههَة اٗطاى، نٌؼتٖ

‌.زاضز ػْسُ ثِ ضا اٗطاى

ث29/6/90‌‌ِپٌدبُ‌ٍ‌زٍه٘ي‌خلؿِ‌قَضإ‌ػبلٖ‌ازاضٕ‌هَضخ‌ٍ‌‌نس‌ٗههَؾؿِ‌اؾتبًساضز‌ٍ‌تحم٘مبت‌نٌؼتٖ‌اٗطاى‌ثِ‌هَخت‌‌ًبم

‌خْت‌‌اخطا‌اثلاؽ‌قسُ‌اؾت.‌24/7/90هَضخ‌‌35838/206ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗطاى‌تغ٘٘ط‌ٍ‌عٖ‌ًبهِ‌قوبضُ‌

هؤؾؿمبت‌‌ ٍ هطاومع‌ ًظمطاى‌‌نمبحت‌ وبضقٌبؾبى‌ؾمبظهبى‌،‌ اظ هطوت فٌٖ ّبٕ‌وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّبٕ‌حَظُ زض اؾتبًساضز تسٍٗي

ِ‌ ثب ٍ هلٖ ههبلح ثب ّوگبم وَقكٖ‌ٍ قَز‌هٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التهبزٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، لوٖ،ػ تَل٘مسٕ،‌‌ ثمِ‌قمطاٗظ‌‌ تَخم

‌ٕ ٕ‌ ٍ فٌمبٍض ِ‌ اؾمت‌ تدمبض ِ‌ هكمبضوت‌ اظ وم ٔ‌ ٍ آگبّبًم وٌٌمسگبى،‌‌ههمط ‌ تَل٘سوٌٌمسگبى،‌ قمبه ‌ ًفمغ،‌ ٍ حمك‌ نمبحجبى‌ هٌهمفبً

ٖ‌ ٍ زٍلتٖ ّبٕ‌ؾبظهبى ًْبزّب، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع ،ٍاضزوٌٌسگبى ٍ نبزضوٌٌسگبى ٖ‌ حبنم ‌ غ٘طزٍلتم ‌ًمَٗؽ‌‌پم٘ف‌‌ .قمَز‌‌هم

 اظ‌زضٗبفمت‌ پؽ ٍ قَزهٖ اضؾبل هطثَط فٌٖ ّبٕ‌وو٘ؿَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ‌شٕ هطاخغ ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

 ٍ اٗمطاى‌امبح‌‌ هلٖ‌)ضؾموٖ ‌ زاؾتبًساض ػٌَاى ثِ تهَٗت نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْبزّب ٍ ًظطّب

‌.قَز‌هٖ هٌتكط

ِ‌ قمسُ‌‌تؼ٘م٘ي‌ ضَاثظ ضػبٗت ثب ً٘ع نلاح‌شٕ ٍ هٌس‌ػلالِ ّبٕ‌ؾبظهبى ٍ هؤؾؿبت وِ اؾتبًساضزّبٖٗ ًَٗؽ‌پ٘ف ٖ‌ تْ٘م ‌زض‌وٌٌمس‌‌هم

ِ‌ تهمَٗت‌،‌ نمَضت‌‌زض ٍ ثطضؾٖ ٍ عطح هلٖ وو٘تٔ ٖ‌ اؾمتبًساضز‌ ػٌمَاى‌ ثم ٖ‌ هٌتكمط‌ ٍ امبح‌ اٗمطاى‌ هلم ثمسٗي‌تطت٘مت‌،‌‌‌‌.قمَز‌‌هم

 هلٖ‌اؾتبًساضز وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز زض قسُ‌ًَقتِ هفبز اؾبؼ ثط وِ قًَس‌هٖ تلمٖ هلٖ ًساضزّبٖٗاؾتب

‌.ثبقس ضؾ٘سُ تهَٗت ثِ زّسهٖ ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗطاى‌تكى٘  هطثَط‌وِ

(ISO)اؾتبًساضز‌ الوللٖ‌ث٘ي ؾبظهبى انلٖ اػضبٕ اظ اٗطاى ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾتبًساضز
2الىتطٍتىٌ٘مه‌‌‌الوللٖ‌ث٘ي ،وو٘ؿَ٘ى‌1

(IEC)‌ٍ 

3لبًًَٖ‌ قٌبؾٖ اًساظُ الوللٖ‌ث٘ي ؾبظهبى
(OIML)4ضاثمظ‌ تٌْب ثِ‌ػٌَاى ٍ اؾت‌

 ومسوؽ‌غمصاٖٗ‌‌‌ وو٘ؿمَ٘ى‌ 
5
(CAC)وكمَض‌ زض 

ِ‌ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض‌.‌وٌس‌هٖ فؼبل٘ت ِ‌ تَخم ٖ‌ قمطاٗظ‌ ثم ٕ‌ ٍ ولم ٕ‌‌ً٘بظهٌمس  آذمطٗي‌ اظ وكمَض‌،‌ ذمبل‌ ّمب

‌.قَز‌هٖ گ٘طٕ‌ثْطُ الوللٖ‌ث٘ي اؾتبًساضزّبٕ ٍ خْبى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ‌، ّبٕ‌پ٘كطفت

 ٍ ؾلاهت ،‌حفظ‌وٌٌسگبى‌ههط  اظ حوبٗت ثطإ لبًَى‌، زض قسُ‌ثٌٖ٘‌پ٘ف هَاظٗي ضػبٗت ثب تَاًس‌هٖؾبظهبى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗطاى‌

ٖ‌‌ظٗؿمت‌ تهلاحظمب‌ ٍ هحهمَتت‌ و٘ف٘مت‌ اظ اعوٌ٘مبى‌ حهمَل‌ ػوَهٖ‌، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٖ‌‌ التهمبزٕ‌،‌ ٍ هح٘غم  اظ اخمطإ‌ثؼضم

ٖ‌ قَضإ تهَٗت بث ٍاضزاتٖ، اللام ٗب‌/ٍ‌ وكَض زاذ  تَل٘سٕ هحهَتت ثطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ٕ‌‌ ػمبل  اؾمتبًساضز،‌اخجمبض

ِ‌ نبزضاتٖ وبتّبٕ اؾتبًساضز اخطإ وكَض‌، هحهَتت ثطإ الوللٖ‌ث٘ي ثبظاضّبٕ حفظ هٌظَض ثِ تَاًس‌هٖ ؾبظهبى ًوبٗس.‌ -ٍ‌زضخم

 زض‌ظهٌ٘ٔ فؼبل هؤؾؿبت ٍ ّب‌ؾبظهبى ذسهبت اظ وٌٌسگبى‌اؾتفبزُ ثِ ثرك٘سى اعوٌ٘بى ثطإ ّوچٌ٘ي ًوبٗس‌. اخجبضٕ ضا آى ثٌسٕ

 ٍ‌هطاوع ّب‌آظهبٗكگبُ هح٘غٖ‌،ظٗؿت هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّبٕ‌ؾ٘ؿتن نسٍض‌گَاّٖ ٍ هو٘عٕ ثبظضؾٖ‌، آهَظـ‌، هكبٍضُ‌،

 ًظمبم‌ ضمَاثظ‌ اؾمبؼ‌ ثط ضا هؤؾؿبت ٍ ّب‌ؾبظهبى گًَِ‌اٗي ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗطاى ؾٌدف‌، ٍؾبٗ  ٌدٖ وبل٘جطاؾَ٘ى‌)ٍاؾ

 ّمب‌‌آى ػولىمطز‌ ثط ٍ اػغب ّب‌آى ثِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ تظم‌، قطاٗظ احطاظ نَضت زض ٍ وٌس‌هٖ اضظٗبثٖ اٗطاى تأٗ٘س‌نلاح٘ت

 اًدمبم‌ ٍ ثْمب‌‌گمطاى‌ فلمعات‌ ػ٘بض تؼ٘٘ي ؾٌدف‌، ٍؾبٗ  وبل٘جطاؾَ٘ى‌)ٍاؾٌدٖ  ب،ٗىبّ الوللٖ‌ث٘ي زؾتگبُ تطٍٗح‌.‌وٌس‌هًٖظبضت‌

 .اؾت ؾبظهبى اٗي ٍظبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ؾغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت‌وبضثطزٕ

‌

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردكويسيَى فٌی تذٍيي استبًذ

 سيليسين – ّيآ – تٌگستي –كجبلت - هَليجذى – رٍمـك – ًيكل آليبش از َشـج درزثب  تـيـَة»

(UNS N06333 )– ّب ٍيصگی» 

‌

 سوت ٍ/ يب ًوبيٌذگی :  رئيس
 ٗبلَت٘بى،‌اه٘ي

‌هىبً٘ه ‌هٌْسؾٖ‌)‌زوتطٕ

‌قْ٘س‌اوطاىػلوٖ‌زاًكگبُ‌‌ػضَ‌ّ٘ئت

‌

‌  : دثير
‌ؾف٘سٕ،‌هْسٕ‌للؼِ‌ثْطاهٖ

‌ هىبً٘ه‌فَق‌ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ)

‌ ‌تَل٘س‌تىٌَلَغٕ‌پػٍّكىسُ‌ػلوٖ‌ّ٘ئتػضَ

‌زاًكگبّٖ‌خْبز

‌

‌‌)اؾبهٖ‌ثِ‌تطت٘ت‌حطٍ ‌الفجب ‌: ءاعضب
‌،‌ٍح٘سظازُ‌اثطاّ٘وٖ

‌هىبً٘ه ‌فَق‌ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ)

وبضقمممٌبؼ‌ازاضُ‌وممم ‌اؾمممتبًساضز‌اؾمممتبى‌‌

‌ذَظؾتبى

‌

‌اثَالمبؾوٖ،‌هحوس

‌هىبً٘ه ‌ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ)

‌وبضقٌبؼ‌قطوت‌پبضت‌ضٗته

‌

‌اَتٖٗ،‌هحوس

‌هىبً٘ه ‌فَق‌ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ)

ذ٘ممع‌‌عك‌ًفممتوبضقممٌبؼ‌قممطوت‌هلممٖ‌هٌممب

‌خٌَة

‌

‌فط،‌ػلٖ‌ذبزهٖ

‌هىبً٘ه ‌فَق‌ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ)

هسٗط‌ٍاحس‌ثبظضؾٖ‌هطوع‌هٌْسؾٖ‌ٍ‌ثبظضؾمٖ‌‌

‌خْبز‌زاًكگبّٖ

‌

‌ضف٘ؼٖ،‌ؾؼ٘س

‌هىبً٘ه هٌْسؾٖ‌‌ل٘ؿبًؽفَق‌)

وبضقٌبؼ‌هطومع‌هٌْسؾمٖ‌ٍ‌ثبظضؾمٖ‌خْمبز‌‌‌‌‌

‌زاًكگبّٖ

‌‌

‌ؾ٘بحٖ،‌وبهطاى

‌هىبً٘ه ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ‌)

‌ؾبظٕ‌اَّاظ‌وبضقٌبؼ‌قطوت‌لَلِ

‌‌

‌هحؿٌٖ،‌ذل٘ 

‌)فَق‌ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ‌هتبلَضغٕ 

وبضقمممٌبؼ‌ازاضُ‌وممم ‌اؾمممتبًساضز‌اؾمممتبى‌‌

‌ذَظؾتبى

‌‌

‌هٌهَضٕ،‌هطٗن

‌ثطق هٌْسؾٖ‌‌ل٘ؿبًؽ)

وبضقٌبؼ‌هطومع‌هٌْسؾمٖ‌ٍ‌ثبظضؾمٖ‌خْمبز‌‌‌‌‌

‌زاًكگبّٖ
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‌

‌پَض،‌ه٘ثن‌هْسٕ

‌)فَق‌ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ‌هتبلَضغٕ 

‌وبضقٌبؼ‌قطوت‌هلٖ‌حفبضٕ‌اٗطاى

 



‌ُ 

‌

 رست هٌذرجبتفْ

 عٌَاى
‌

 صفحِ

 ة اؾتبًساضز‌هلٖ‌آقٌبٖٗ‌ثب‌ؾبظهبى

‌ج‌اؾتبًساضز تسٍٗي فٌٖ وو٘ؿَ٘ى

‌ٍ‌گفتبض‌پ٘ف

‌‌1ّس ‌ٍ‌زاهٌِ‌وبضثطز‌1

‌‌1هطاخغ‌العاه2‌ٖ

‌‌1العاهبت‌ول3‌ٖ

‌‌1اعلاػبت‌ؾفبضـ‌4

‌‌2هَاز‌ٍ‌ؾبذت‌5

‌‌3ق٘و٘بٖٗ‌تطو٘ت‌العاهبت‌6

‌‌3ٍ‌زٗگط‌العاهبت‌ذَال‌هىبً٘ى7‌ٖ

‌

‌

‌

‌

‌
 

‌

‌

‌

‌
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 گفتبر پيص

‌ؾ٘ل٘ؿ٘ن‌–‌آّي‌–‌تٌگؿتي‌–وجبلت‌-‌هَل٘جسى‌–‌وطٍم‌–‌ً٘ى ‌آل٘بغ‌اظ‌خَـ‌زضظثب‌‌تَ٘ة"ساضز‌مبًمتماؾ

(UNS N06333‌ –‌ٖقطوت‌هٌْسؾٖ‌ثبظضؾٖ‌هطثَط‌تَؾظ‌‌ّبٕ‌وو٘ؿَ٘ىآى‌زض‌‌ًَٗؽ‌پ٘فوِ‌‌"ّب‌ٍٗػگ

‌‌اًغجبق‌آٍضاى ‌زض ‌اؾت‌ٍ ‌تسٍٗي‌قسُ ٍ‌ ‌ث٘ؿت‌ٍتِْ٘ ٍ‌ ‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌‌ّكتو٘ي‌ٗه‌ّعاض اخلاؼ‌وو٘تِ

لبًَى‌‌3هَضز‌تهَٗت‌لطاض‌گطفتِ‌اؾت‌،‌اٌٗه‌ثِ‌اؾتٌبز‌ثٌس‌ٗه‌هبز14/12/92‌‌ُهَضخ‌‌هىبً٘ه‌ٍ‌فلع‌قٌبؾٖ

،‌ ‌اٗطاى ‌تحم٘مبت‌نٌؼتٖ ٍ‌ ‌اؾتبًساضز ‌همطضات‌هَؾؿِ ٍ‌ ‌لَاً٘ي ‌‌‌انلاح ‌ػٌَاى‌‌1371هبُ‌ثْويههَة ‌ثِ ،

‌.‌قَز‌هٖاؾتبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌هٌتكط‌

هلٖ‌ٍ‌خْبًٖ‌زض‌ظهٌِ٘‌نٌبٗغ‌،‌ػلَم‌ٍ‌ذسهبت‌،‌‌ّبٕ‌پ٘كطفتثطإ‌حفظ‌ّوگبهٖ‌ٍ‌ّوبٌّگٖ‌ثب‌تحَتت‌ٍ‌

ذَاّس‌قس‌ٍ‌ّط‌پ٘كٌْبزٕ‌وِ‌ثطإ‌انلاح‌ٍ‌تىو٘ ‌اٗي‌‌تدسٗسًظطاؾتبًساضزّبٕ‌هلٖ‌اٗطاى‌زض‌هَالغ‌لعٍم‌

‌خِ‌لطاض‌ذَاّس‌گطفت‌.‌ثٌبثطاٗي‌،‌زض‌وو٘ؿَ٘ى‌فٌٖ‌هطثَط‌هَضز‌تَ‌تدسٗسًظطاؾتبًساضزّب‌اضائِ‌قَز‌،‌ٌّگبم‌

‌اؾتبًساضزّبٕ‌هلٖ‌اؾتفبزُ‌وطز.‌تدسٗسًظطثبٗس‌ّوَاضُ‌اظ‌آذطٗي‌

‌

‌ثِ‌قطح‌ظٗط‌اؾت‌:‌لطاضگطفتِهٌجغ‌ٍ‌هبذصٕ‌وِ‌ثطإ‌تِْ٘‌اٗي‌اؾتبًساضز‌هَضز‌اؾتفبزُ‌
ASTM B726:2011, Standard specification for nickel-chromium-molybdenum-cobalt-

tungsten-iron-silicon alloy (UNS N06333) welded tube 
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‌

 – آّي – تٌگستي –كجبلت - هَليجذى – كرٍم – ًيكل آليبش از جَش درزثب  تيَة

 ّب ٍيصگی –( UNS N06333) سيليسين

 آضٌب كبهلا هعوَلی آزهبيطگبّی عوليبت ثب است ثْتر كٌٌذ هی استفبدُ هلی استبًذارد ايي از كِ افرادي -ّطذار

 چٌيي ٍجَد صَرت در. است ًطذُ اضبرُ ًبضی آى كبرثرد ثب هرتجط ايوٌی هَارد توبم ثِ استبًذارد ايي در. ضٌذثب

 ايي كبرثر عْذُ ثر استفبدُ از قجل كبرثردي قَاًيي حذٍد تعييي ٍ سلاهتی ايوٌی، ثرقراري هسئَليت هَاردي

 .است استبًذارد

 ّذف ٍ داهٌِ كبرثرد 1

‌تسٍٗي‌اٗي‌ ‌‌تَ٘ة‌ّبٕ‌ٍٗػگٖ‌تؼ٘٘ي‌،ضزاؾتبًساّس ‌اظ ‌–‌هَل٘جسى‌–‌وطٍم‌–‌ً٘ى ‌آل٘بغ‌اظ‌خَـ‌زضظثب

‌اؾت.‌ UNS N06333)‌ؾ٘ل٘ؿ٘ن‌–‌آّي‌–‌تٌگؿتي‌–‌وجبلت

‌قطاٗظ‌گطهب‌ٍ‌ثِ‌همبٍهت‌قطاٗظ‌وبضٕ‌ثطا‌UNS N06333‌ٕقوبضُ‌آل٘بغ‌خَـ‌زضظ‌تَ٘ةاٗي‌اؾتبًساضز‌ثطإ‌

‌.وبضثطز‌زاضز‌ػوَهٖ‌ذَضزگٖ

 هراجع الساهی 2

.‌اؾت‌قسُ‌زازُ‌اضخبع‌ّب‌آى‌ثِ‌اٗطاى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗي‌هتي‌زض‌وِ‌اؾت‌همطضاتٖ‌حبٍٕ‌ظٗط‌العاهٖ‌هساضن

‌.قَز‌هٖ‌هحؿَة‌اٗطاى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗي‌اظ‌خعئٖ‌همطضات‌آى‌تطت٘ت‌ثسٗي

‌آى‌ثؼسٕ‌تدسٗسًظطّبٕ‌ٍ‌ّب‌انلاحِ٘‌ثبقس،‌قسُ‌زازُ‌اضخبع‌اًتكبض‌تبضٗد‌شوط‌ثب‌هسضوٖ‌ثِ‌وِ‌نَضتٖ‌زض

‌ً٘ؿت‌اٗطاى‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗي‌ًظط‌ضزهَ ‌زازُ‌اضخبع‌ّب‌آى‌ثِ‌اًتكبض‌تبضٗد‌شوط‌ثسٍى‌وِ‌هساضوٖ‌هَضز‌زض.

‌.اؾت‌ًظط‌هَضز‌ّب‌آى‌ثؼسٕ‌ّبٕ‌انلاحِ٘‌ٍ‌تدسٗسًظط‌آذطٗي‌ّوَاضُ‌اؾت،‌قسُ

‌:اؾت‌العاهٖ‌اؾتبًساضز‌اٗي‌ثطإ‌ظٗط‌العاهٖ‌هطاخغ‌اظ‌اؾتفبزُ

2-1 ASTM B 718, Standard specification for nickel-chromium-molybdenum-cobalt-

tungsten-iron-silicon alloy (UNS N06333) plate, sheet, and strip 

2-2 ASTM B 751, Standard specification for general requirements for nickel and nickel 

alloy welded tube 

 الساهبت كلی 3

زض‌ثبقس،‌‌ASTM B751ثبٗس‌هغبثك‌ثب‌العاهبت‌وبضثطزٕ‌اؾتبًساضز‌‌هلٖ‌ساضزٗي‌اؾتبًتحت‌ا‌قسُ‌تِْ٘‌هحهَل

‌هطاخؼِ‌قَز.‌1ثِ‌خسٍل‌‌نَضت‌اٗيغ٘ط‌

 سفبرش اطلاعبت 4

‌ثط‌اؾت،‌ضطٍضٕ‌هلٖ‌اؾتبًساضز‌اٗي‌قطاٗظ‌تحت‌هحهَل‌ؾفبضـ‌ثطإ‌وِ‌العاهبتٖ‌توبهٖ‌تؼ٘٘ي‌هؿئَل٘ت

‌.قَز‌ًوٖ‌هَاضز‌اٗي‌ثِ‌هحسٍز‌اهب‌اؾت،‌ظٗط‌قبه ‌هَاضز‌العاهبت‌اظ‌ّبٖٗ‌هثبل.‌اؾت‌ذطٗساض‌ػْسُ
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 ؛UNSآليبش يب ضوبرُ  4-1

 يي استبًذارد هلی ٍ تبريخ ًطر آى؛اضوبرُ  4-2

 اثعبد 4-3

‌؛زَٗاضُ‌اؾوٖضربهت‌‌ٍ‌ٗب‌زاذلٖ‌لغط‌ذبضخٖتؼ٘٘ي‌

 طَل 4-4

‌؛تهبزفٖ‌ٗب‌هكرم‌عَل‌اؾبؼ‌ثطثطٗسى‌

 هقذار 4-5

‌؛لغؼبت‌ؼ‌عَل‌)ثط‌حؿت‌هتط ‌ٗب‌تؼسازثط‌اؾب

 گَاّيٌبهِ 4-6

‌وٌ٘س؛‌ث٘بى‌،گَاٌّ٘بهِ‌ً٘بظ‌اؾتاگط‌ثِ‌

 ّب ثراي آًبليس )ثررسی( هحصَل ًوًَِ 4-7

‌؛قَز‌تِْ٘‌ثبٗس‌هحهَل ‌ثطضؾٖ)‌آًبل٘ع‌ثطإ‌ّبٖٗ‌ًوًَِ‌وِ‌اِ‌وٌ٘س‌ث٘بى

 ثبزرسی خريذار 4-8

‌تؼ٘٘ي‌ذطٗس‌لطاضزاز‌زض‌ثبٗس‌ثجٌ٘س،‌ضا‌تَل٘س‌هح ‌زض‌هبزُ‌ثبظضؾٖ‌ٗب‌ّب‌آظهَى‌ثرَاّس‌ذطٗساض‌وِ‌نَضتٖ‌زض

‌.ثبقس‌ذطٗساض1ػٌٖ٘‌ٕ‌هكبّسُ‌نَضت‌ثِ‌ثبٗس‌ّب‌ثبظضؾٖ‌ٗب‌ّب‌آظهَى‌اظ‌ٗه‌سامو‌وِ‌قَز

 هَاد ٍ سبخت 5

‌‌تَ٘ة 5-1 ‌اؾتبًساضز ‌هغبثك‌ثب ‌ترت‌ًَضزٗسُ ‌آل٘بغ ‌فطآٌٗس‌خَـ‌ASTM B718ثبٗس‌اظ ٘ه‌وبضٕ‌اتَهبت‌ثب

‌تِْ٘‌قَز.‌2إ‌ثسٍى‌ّ٘چ‌ًَع‌فلع‌پطوٌٌسُ

5-2 ‌ ‌ثبٗس ‌خَـ‌پؽلَلِ ‌ن‌وبضٕ‌تبة‌،وبضٕ‌اظ ‌ثِ ٍ‌ ‌تِْ٘قسُ ‌قسُ، ‌اوؿ٘سظزاٖٗ ‌وِ‌‌َضت ‌ظهبًٖ قَز.

‌ً٘ؿت.ضطٍض3‌‌ٕظزاٖٗ‌پَؾتِ،‌گطزز‌اًدبم‌هٖ‌قسُ‌هحبفظتػول٘بت‌حطاضتٖ‌ًْبٖٗ‌زض‌اتوؿفط‌

‌

                                                 
1 - Witness 

2 - Filler 

3 - Descaling 
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 ضيويبيی تركيت 6

‌ثبقس.‌1زض‌خسٍل‌‌قسُ‌‌زازُ‌ًكبىثبٗس‌هغبثك‌ثب‌العاهبت‌تطو٘ت‌ق٘و٘بٖٗ‌‌هحهَل 6-1

‌نَضتٖ‌وِ 6-2 ‌هحه‌زض ‌)ثطضؾٖ  ‌اًدآًبل٘ع ‌هحهَلَل‌تَؾظ‌ذطٗساض ‌پصٗطز، ‌تغ٘٘طات‌‌بم ثبٗس‌هغبثك‌ثب

‌ثبقس.‌ASTM B751اؾتبًساضز‌‌زضآًبل٘ع‌)ثطضؾٖ ‌هحهَل‌

 ضيويبيی تركيت الساهبت -1جذٍل 

 عٌصر
 هحذٍدُ تركيت ضيويبيی

 %‌

‌10/0حساوثط‌‌وطثي

‌0/2حساوثط‌‌هٌگٌع

‌‌03/0فؿفط

‌‌03/0گَگطز‌

‌5/1حساوثط‌‌ؾ٘ل٘ؿ٘ن

‌0/27تب‌‌‌0/24وطٍم

‌0/48تب‌‌‌0/44ً٘ى 

‌0/4تب‌‌‌5/2هَل٘جسى

‌0/4تب‌‌‌5/2وجبلت

‌0/4تب‌‌‌5/2تٌگؿتي

‌ثبل٘وبًسُ aآّي
a‌.همساض‌ػٌهط‌ثبٗس‌ثب‌تفطٗك‌اظ‌ػٌبنط‌زٗگط‌هحبؾجِ‌قَز‌

 خَاظ هكبًيكی ٍ ديگر الساهبت 7

‌ثبقس.‌4تب‌‌‌2ّبٕ‌زض‌زهبٕ‌اتبق‌ثبٗس‌هغبثك‌خسٍل‌ذَال‌هىبً٘ىٖ‌هحهَل 7-1

‌ٗه‌آظهَى‌ثطإ‌ّط‌ثْط‌ً٘بظ‌اؾت.‌ASTM B751هغبثك‌اؾتبًساضز‌ 7-2

 خَاظ هكبًيكی -2جذٍل 

 حذاقل استحكبم كططی

MPa 

حذاقل استحكبم تسلين 

 2/0قراردادي %

 MPa 

حذاقل ازديبد طَل ًسجی 

 mm 8/50 سٌجِدر طَل 

 ثراثر قطر 4يب 

%‌

 aسختی

551‌241‌30‌HRB‌75تب‌‌HRB‌95 
a‌ٌَاؾتفبزُ‌ًكَز.‌ٗ٘ستبإ‌خْت‌‌اى‌پبِٗهمبزٗط‌ؾرتٖ‌تٌْب‌خْت‌اعلاع‌اؾت‌ٍ‌اظ‌آى‌ثِ‌ػ‌

 

 

‌
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 جَضی تيَة ٍ ضخبهت ديَارُ ثيضی ثَدىتغييرات هجبز قطر خبرجی،  -3جذٍل 

 قطر خبرجی

mm 

 تغييرات هجبز قطر خبرجی

mm 

 هٌفی هثجت

‌4/25‌10/0‌10/0ووتط‌اظ‌

‌1/38‌15/0‌15/0تب‌ٍ‌قبه ‌‌4/25اظ‌

‌8/50‌20/0‌20/0تب‌ٍ‌ثدع‌‌1/38ثبتتط‌اظ‌

‌5/63‌25/0‌25/0تب‌ٍ‌ثدع‌‌8/50اظ‌

‌2/76‌30/0‌30/0تب‌ٍ‌ثدع‌‌5/63اظ‌

‌102‌38/0‌38/0تب‌ٍ‌قبه 2/76اظ‌

‌‌127‌38/0‌63/0تب‌ٍ‌قبه 102اظ‌
‌ٗب‌زٗگط‌ػول٘بت‌4،‌ذوف،‌ن٘م ‌زازى3،‌هٌجؿظ‌ًوَزى2ظًٖ‌ثؼس‌اظ‌ؾٌج1‌ِّبٖٗ‌وِ‌ػول٘بت‌فطظ‌تَ٘ةلغط‌ذبضخٖ‌تٌْب‌ثِ‌‌تغ٘٘طات‌هدبظ‌-‌يبدآٍري

ّبٕ‌ثب‌لغط‌ذبضخٖ‌ظٗط‌‌تَ٘ةزَٗاضُ‌ثطإ‌‌ضربهت‌اؾوٖ‌±15ت‌زَٗاضُ‌ًجبٗس‌ث٘ف‌اظ‌%مبهمرم٘٘طات‌زض‌ضمغمگطزز.‌ت‌قَز،‌اػوبل‌هٖ‌تىو٘لٖ‌اًدبم‌هٖ

mm‌7/12‌%‌ٍ10±‌ٖزَٗاضُ‌ثطإ‌لغط‌‌ضربهت‌اؾوmm‌7/12٘ف‌اظ‌،‌ضٍازاضٕ‌ثطإ‌لغط‌ذبضخٖ‌زض‌ؾغح‌همغغ‌ثث٘ضٖ‌ثَزىٍ‌ثبتتط‌ثبقس.‌ثطإ‌همساض‌‌

‌ضٍازاضٕ‌لغط‌ذبضخٖ‌ثطإ‌لغط‌ذبضخٖ‌ًجبقس.

‌

 aتغييرات هجبز طَل -4جذٍل 

 قطر خبرجی
mm 

 طَل ثرش

 mm 

 پبييي ثبلا

‌8/50‌2/3‌0ووتط‌اظ‌

‌‌8/4‌0ٍ‌ثبتتط‌8/50
a‌ّٕبٕ‌ثطـ‌تب‌ٍ‌قبه ‌‌ّب‌ثطإ‌عَل‌گطزز.‌آى‌اػوبل‌هٖ‌تَ٘ةّبٕ‌هدبظ‌زض‌عَل،‌لج ‌اظ‌ذوف‌ثِ‌‌اٗي‌ضٍازاضm‌3/7‌ٖثطإ‌عَل‌اػوبل‌ه‌ ّبٕ‌‌قَز.

‌ثبقس.‌mm‌7/12حساوثط‌ضٍازاضٕ‌‌ثبٗؿتٖٗب‌ًؿجتٖ‌اظ‌آى‌‌m‌0/3ّط‌‌ِ‌اظإثاضبفِ‌قس‌mm‌2/3‌‌ُّبٕ‌ضٍازاضٕ‌ٍ‌هدوَع‌m‌3/7ثبتتط‌اظ‌

 5كردى تختآزهَى  7-3

‌‌وبضٕ‌ترتٗه‌آظهًَِ‌ ‌اثط‌ًمم‌‌گؿ٘رتگٖ‌ثْط‌تِْ٘‌قَز.‌ّط‌زض‌تَ٘ةاًتْبٕ‌ٗه‌‌زٍثبٗس‌اظ ؾغحٖ‌زض

‌قَز.‌ػث‌ضز‌قسى‌وبت‌ًوٖبؾغحٖ‌ث

 6دىدار كر آزهَى لجِ 7-4

‌ثْط‌اًدبم‌قَز.‌ّط‌زض‌تَ٘ةاًتْبٕ‌ٗه‌‌زى‌ثبٗس‌ثط‌زٍزاض‌وط‌آظهَى‌لجِ

                                                 
1 - Mill 

2 - Swaging 

3 - Expanding 

4 - Polishing 

5 – Flattening test 

6 - Flange test 
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 الساهبت آزهَى غير هخرة 7-5

‌.هرطة‌ثٌب‌ثط‌ًظط‌ؾبظًسُ‌لطاض‌گ٘طًسّب‌ثبٗس‌تحت‌آظهَى‌فكبض‌ٗب‌آظهَى‌الىتطٗىٖ‌غ٘ط‌‌تَ٘ة 7-5-1

 آزهَى ًطتی 7-5-1-1

‌ظٗط‌آة ‌پٌَهبت٘ه)‌ٗب‌پٌَهبت٘ه‌ّ٘سضٍاؾتبت٘ه

 آزهَى الكتريكی 7-5-1-2

‌نَت‌ثٖ‌ٗب‌اهَاج‌فطاآظهَى‌خطٗبى‌گطزا


