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  خدا بِ ًام

 سازهاى هلي استاًدارد ايراى با آشٌايي

ٔ  همکشسات  ٍ لکَاً٘ي  اكکح   لکاًَى  3هکادٓ  ٗکه  تٌذ هَخة تِ اٗشاى كٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اػتاًذاسد هؤػؼٔ  ٍ اػکتاًذاسد  هؤػؼک

اػکتاًذاسدّإ   ًـکش  ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هلَب اٗشاى، كٌؼتٖ تحم٘مات

  .داسد ػْذُ تِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

تکِ   29/6/90دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ ػالٖ اداسٕ هکَس    ٍ اٗشاى تِ هَخة ٗىلذ ٍ پٌداُهَػؼِ اػتاًذاسد ٍ تحم٘مات كٌؼتٖ  ًام

  خْت  اخشا اتحؽ ؿذُ اػت. 24/7/90هَس   35838/206ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ طٖ ًاهِ ؿواسُ 

هؤػؼکات   ٍ هشاوکض  ًظکشاى  كاحة ػاصهاى،واسؿٌاػاى  اص هشوة فٌٖ ّإوو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّإ حَصُ دس اػتاًذاسد تذٍٗي

تَل٘کذٕ،   تِ ؿکشاٗط  تَخِ تا ٍ هلٖ هلالح تا ّوگام ٍوَؿـٖ ؿَدهٖ اًدام هشتثط ٍ آگاُ التلادٕ ٍ تَل٘ذٕ پظٍّـٖ، ػلوٖ،

ِ  اػکت  تداسٕ ٍ فٌاٍسٕ ِ  هـکاسوت  اص وک ٔ  ٍ آگاّاًک وٌٌکذگاى،  هلکش   تَل٘ذوٌٌکذگاى،  ؿکاه   ًفکغ،  ٍ حکك  كکاحثاى  هٌلکفاً

ٖ  حاكک   غ٘شدٍلتٖ ٍ دٍلتٖ ّإػاصهاى ًْادّا، تخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگاى، ٍاسد ٍ كادسوٌٌذگاى ًکَٗغ  پک٘ؾ  .ؿکَد هک

ٕ ىوو٘ؼَ٘ اػضإ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ تِ ًظشخَاّٖ تشإ اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ ٖ  ّکا ٖ  اسػکا   هشتکَ   فٌک اص  پکغ  ٍ ؿکَد هک

اٗکشاى   سػوٖ() هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاى تِ تلَٗة كَست دس ٍ طش  سؿتِ آى تا هشتثط هلٖ وو٘تٔ دس پ٘ـٌْادّا ٍ ًظشّا دسٗافت

 .ؿَدهٖ هٌتـش ٍ چاج

ِ  ؿکذُ  تؼ٘ک٘ي  ضَاتط سػاٗت تا ً٘ض كح رٕ ٍ هٌذػحلِ ّإػاصهاى ٍ هؤػؼات وِ اػتاًذاسدّاٖٗ ًَٗغپ٘ؾ ٖ  تْ٘ک وٌٌکذ  هک

ِ  تلَٗة، دسكَست ٍ تشسػٖ ٍ طش  هلٖ دسوو٘تٔ ٖ  اػکتاًذاسد  ػٌکَاى  تک ٖ  هٌتـکش  ٍ چکاج  اٗکشاى  هلک تکذٗي تشت٘کة،   . ؿکَد هک

ٖ  اػتاًذاسد دس ؿذُ ًَؿتِ هفاد اػاع تش وِ ذًؿَهٖ تلمٖ هلٖ اػتاًذاسدّاٖٗ ٓ  اٗکشاى  هلک ٔ  دس ٍ تکذٍٗي  5 ؿکواس هلکٖ   وو٘تک

 .ذٌتاؿ سػ٘ذُ تلَٗة تِ ،دّذهٖ تـى٘ ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى  وِ هشتَ  اػتاًذاسد

(ISO)اػتاًذاسد  الوللٖت٘ي ػاصهاى اكلٖ اػضإ اص اٗشاى ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد
2الوللٖ الىتشٍتىٌ٘که  ت٘ي وو٘ؼَ٘ى، 1

(IEC) 

3 لاًًَٖ ؿٌاػٖاًذاصُ الوللٖت٘ي ػاصهاى ٍ
(OIML) 4ساتط تٌْا ػٌَاىتِ ٍ اػت

 وذوغ غزاٖٗ  وو٘ؼَ٘ى 
5
(CAC)وـکَس  دس 

ِ  تَخِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ تذٍٗي دس .وٌذهٖ فؼال٘ت ٖ  ؿکشاٗط  تک ٕ  ٍ ولک ٕ ً٘اصهٌکذ   آخکشٗي  اص وـکَس،  خکاف  ّکا

  .ؿَدهٖ گ٘شٕتْشُ الوللٖ ت٘ي اػتاًذاسدّإ ٍ خْاى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، ّإپ٘ـشفت

 ػحهت وٌٌذگاى، حفظ هلش  اص حواٗت تشإ لاًَى، دس ؿذُ تٌٖ٘پ٘ؾ هَاصٗي سػاٗت تا تَاًذهٖاٗشاى  ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد

ٖ  صٗؼکت  هححظکات  ٍ هحلکَتت  و٘ف٘ت اص اطوٌ٘اى حلَ  ػوَهٖ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ٖ   التلکادٕ،  ٍ هح٘طک  اص اخکشإ تؼضک

ٕ  ػالٖ ؿَسإ تلَٗة ات ٍاسداتٖ، الحم ٗا /ٍ وـَس داخ  تَل٘ذٕ هحلَتت تشإ سا اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ  اػتاًذاسد، اخثکاس

ِ  كادساتٖ واتّإ اػتاًذاسد اخشإ وـَس، هحلَتت تشإ الوللٖت٘ي تاصاسّإ حفظ هٌظَس تِ تَاًذهٖ ػاصهاى ًواٗذ. -ٍ دسخک

دس  فؼکا   هؤػؼکات  ٍ ّکا ػکاصهاى  خکذهات  اص وٌٌذگاىاػتفادُ تِ تخـ٘ذى اطوٌ٘اى تشإ ّوچٌ٘ي .ًواٗذ اخثاسٕ سا آى تٌذٕ

ٍ  ّکا آصهاٗـگاُ هح٘طٖ،صٗؼت هذٗشٗت ٍ و٘ف٘ت هذٗشٗت ّإػ٘ؼتن گَاّٖ كذٍس ٍ هو٘ضٕ تاصسػٖ، آهَصؽ، هـاٍسُ، صهٌ٘ٔ

 ضکَاتط  تشاػاع سا هؤػؼات ٍ ّاػاصهاى گًَِاٗي ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى ػٌدؾ، ٍػاٗ  ( ٍاػٌدٖ وال٘ثشاػَ٘ى ) هشاوض

 ػولىکشد  تش ٍ اػطا ّاآى تِ كحح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘اهٔ تصم، ؿشاٗط احشاص كَست دس ٍ وٌذهٖ اسصٗاتٖ اٗشاى تأٗ٘ذ كحح٘ت ًظام

 ٍ گشاًثْکا  فلکضات  ػ٘کاس  تؼ٘٘ي ػٌدؾ، ٍػاٗ  ( ٍاػٌدٖ وال٘ثشاػَ٘ى ) ٗىاّا، الوللٖت٘ي دػتگاُ تشٍٗح .وٌذًظاست هٖ ّاآى

 .اػت ػاصهاى اٗي ٍظاٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ ػطح استمإ تشإ تحم٘مات واستشدٕ اًدام

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استاًداردتدٍيي کویسیَى فٌي 

  « ّاٍيصگي –سینسیلی -آلیاشّاي کلسین  »

 

 سوت ٍ/ يا ًوايٌدگي رئیس9 
 فشٗذُ، الثالٖ

 هتالَسطٕ(هٌْذػٖ ل٘ؼاًغ فَق )

واسؿٌاع هؼٌَ  كٌاٗغ فلضٕ اداسُ و  

 اػتاًذاسد اػتاى ّشهضگاى

 دبیر9
 

 ػثذالؼلٖ، پَتدگش

 (ىاً٘هههٌْذػٖ )ل٘ؼاًغ 

 TC17دت٘ش وو٘تِ هتٌاظش فَتد

 ( اػاهٖ تِ تشت٘ة حشٍ  الفثا) 9 اعضاء
 

 آَّٖٗ، صٌٗة

 )ل٘ؼاًغ هٌْذػٖ هتالَسطٕ( 

 

 صادُ، ٍح٘ذ اتشاّ٘وٖ

 )فَق ل٘ؼاًغ هىاً٘ه(

 

 افـ٘ي، اتػًَذ

 هتالَسطٕ(هٌْذػٖ )ل٘ؼاًغ 

 

 تْادساًٖ، سضا

 )فَق ل٘ؼاًغ هٌْذػٖ هتالَسطٕ(

 

  ت٘شگاًٖ ً٘ا، كَلت

 (تالَسطٕههٌْذػٖ )ل٘ؼاًغ 

 

 خط٘ثٖ، هحوذ واظن

 )ل٘ؼاًغ هٌْذػٖ تشق(

 

 واه٘اسٕ، هحوذسضا

 هتالَسطٕ(هٌْذػٖ )ل٘ؼاًغ 

 

 گپ  پَس، هحوذسضا

 هتالَسطٕ(هٌْذػٖ ل٘ؼاًغ فَق )

 

واسؿٌاع تضو٘ي و٘ف٘ت ؿشوت فَتد 

 خَصػتاى

 

اػتاى واسؿٌاع اداسُ و  اػتاًذاسد 

 خَصػتاى

 

ػشپشػت وٌتش  و٘ف٘ت ًَسد وَثش گشٍُ هلٖ 

 كٌؼتٖ فَتد اٗشاى

 

ػشپشػت وٌتش  و٘ف٘ت لَلِ ػاصٕ گشٍُ 

 هلٖ كٌؼتٖ فَتد اٗشاى

 

هذٗش و٘ف٘ت فشاگ٘ش گشٍُ هلٖ كٌؼتٖ فَتد 

 اٗشاى

 

 واسؿٌاع ؿشوت داًؾ پ٘ـشٍ اوؼ٘ي

 

 

گشٍُ هلٖ كٌؼتٖ  ػشپشػت وٌتش  و٘ف٘ت

 فَتد اٗشاى

 

 واسؿٌاع اػتاًذاسد

 

 



 د 

 

 هَتٖٗ، پَٗاى

 هتالَسطٕ(هٌْذػٖ )ل٘ؼاًغ 

 

 ًظشٕ، هْشاى

 )ل٘ؼاًغ هٌْذػٖ هتالَسطٕ(

 

 ّشهضٕ، ػ٘اٍؽ

 هتالَسطٕ(هٌْذػٖ )ل٘ؼاًغ 

ػشپشػت وٌتش  و٘ف٘ت گشٍُ هلٖ كٌؼتٖ 

 فَتد اٗشاى

 

سئ٘غ اداسُ وٌتش  و٘ف٘ت هَاد ؿشوت ًَسد 

 ٍ لَلِ اَّاص

 

سئ٘غ وٌتش  و٘ف٘ت گشٍُ هلٖ كٌؼتٖ فَتد 

 اٗشاى

 

  



 ُ 

 

 پیش گفتار

 

وو٘تِ تَػط  هشتَ  ّإدسوو٘ؼَ٘ى آى ًَٗغپ٘ؾ وِ «ّاٍٗظگٖ -ؼ٘نػ٘ل٘ -آل٘اطّإ ولؼ٘ن » اػتاًذاسد

اػتاًذاسد هىاً٘ه ٍ  هلٖ ٔوو٘ت اخحع ّضاس ٍ ًَصدّو٘يٗه دس ٍ ؿذُ تذٍٗي ٍ تِْ٘ TC17 هتٌاظش فَتد

 اكح  لاًَى 3 ٓهاد ٗه تٌذ اػتٌاد تِ اٌٗه اػت، گشفتِ لشاس تلَٗة هَسد 8/12/1392هَس  فلضؿٌاػٖ 

هٌتـش  اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاىتِ ، 1371 هاُ تْوي هلَب همشسات ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد، ٍ لَاً٘ي

  .ؿَد هٖ

خذهات،  ٍ ػلَم كٌاٗغ، صهٌ٘ٔ دس خْاًٖ ٍ هلٖ ّإپ٘ـشفت ٍ تحَتت تا ّواٌّگٖ ٍ ّوگاهٖ حفظ تشإ

اٗي  تىو٘  ٍ اكح  تشإ وِ پ٘ـٌْادٕ ّش ٍ ؿذ ذٌخَاّ ًظش تدذٗذ لضٍم هَالغ دس اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ

تٌاتشاٗي،  .گشفت خَاّذ لشاس تَخِ هَسد هشتَ  فٌٖ وو٘ؼَ٘ى دس تدذٗذًظش ٌّگام ؿَد، اسائِ اػتاًذاسدّا

  .وشد اػتفادُ هلٖ اػتاًذاسدّإ تدذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ تاٗذ

 

 :اػت صٗش ؿش تِ گشفتِ لشاس اػتفادُ هَسد اػتاًذاسد اٗي تْ٘ٔ تشإ وِ هٌثغ ٍ هاخزٕ
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 ّاٍيصگي -سینسیلی -آلیاشّاي کلسین

 داهٌِ کاربرد  ّدف ٍ   0

، ؼ٘نػ٘ل٘ -هٌگٌض -، ولؼ٘نؼ٘نػ٘ل٘-سدُ اػتاًذاسد ولؼ٘نّإ ٍٗظگٖ تؼ٘٘ي ،ّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتاًذاسد

 . تاؿذهٖ ؼ٘نػ٘ل٘ -ولؼ٘ن -تاسٗن ٍ فشٍ -ؼ٘نػ٘ل٘ -ولؼ٘ن

 هراجع الساهي   1

 ّا اسخاع دادُ ؿذُ اػت. تِ آىهذاسن الضاهٖ صٗش حإٍ همشساتٖ اػت وِ دس هتي اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى 

 ذ.ًؿَٖ اص اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى هحؼَب هٖٗي تشت٘ة آى همشسات خضتذٗ

 ّا ٍ تدذٗذ ًظشّإ تؼذٕ آى اكححِ٘ هذسوٖ تا روش تاسٗخ اًتـاس اسخاع دادُ ؿذُ تاؿذ،وِ تِ دسكَستٖ

ّا اسخاع دادُ تاسٗخ اًتـاس تِ آىروش اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ؼت. دس هَسد هذاسوٖ وِ تذٍى  هَسد ًظش اٗي

 ّا هَسد ًظش اػت.ّإ تؼذٕ آىؿذُ اػت، ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذ ًظش ٍ اكححِ٘

 اػتفادُ اص هشخغ صٗش تشإ واستشد اٗي اػتاًذاسد الضاهٖ اػت:
2-1   ASTM A1025, Standard Specification for Ferroalloys and Other Alloying Materials, 

General Requirements  

   شرايط عوَهي تحَيل 2

چٌ٘ي ّشگًَِ ٍ ّن ASTM A1025سد ّإ اٗي اػتاًذاسد تاٗذ هطاتك الضاهات اػتاًذاهَاد تِْ٘ ؿذُ تا ٍٗظگٖ

 الضاهات تىو٘لٖ هـخق ؿذُ دس ػفاسؽ خشٗذ تاؿٌذ. ػذم تطاتك تا الضاهات ػوَهٖ اػتاًذاسد

  ASTM A1025 ِتاؿذ. دس هَاسد تضاد ت٘ي الضاهات اٗي ّإ اٗي اػتاًذاسد هٖػذم اًطثاق تا ٍٗظگٖتِ هٌضل

 اٗي اػتاًذاسد هحن ػو  خَاّذ تَد.ّإ ، ٍٗظگASTM A1025ٖاػتاًذاسد ٍ اػتاًذاسد 

  الساهات شیویايي         3

تاؿٌذ. تَل٘ذ وٌٌذُ تاٗذ اص ّش هحوَلِ  1ٍ2ّإ دس خذٍ هـخق ؿذُ ؿ٘و٘اٖٗ هَاد تاٗذ هطاتك تشو٘ة 

 اساِٗ دّذ. 1ػٌاكش آٍسدُ ؿذُ دس خذٍ  دسكذ ٗه آًال٘ض هطاتك 

تَل٘ذ وٌٌذُ تاٗذ دسكَست دسخَاػت  تاؿذ.لضاهٖ ًوٖآًال٘ض ّش تْش ا 2تشإ ػٌاكش هـخق ؿذُ دس خذٍ  

دس ّش دٍسُ صهاًٖ تَافك ؿذُ كَست ٗىدا سا تِ 2تشإ ػٌاكش آٍسدُ ؿذُ دس خذٍ   ًتاٗح ٗه آًال٘ض خشٗذاس 

 ت٘ي تَل٘ذ وٌٌذُ ٍ خشٗذاس  اساِٗ دّذ.
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 الساهات شیویايي -0جدٍل 

 درصد ترکیب شیویايي عٌصر
CaSi CaSiMn CaSiBa FeCaSi 

 0/18تا  0/14 0/20تا  0/14 0/20تا  0/16 0/32تا  0/28 ولؼ٘ن

 0/59تا  0/53 0/60تا  0/55 0/59تا  0/53 0/65تا  0/60 ػ٘ل٘ؼ٘ن

 - - 0/18تا  0/14 - هٌگٌض

 - 0/18تا  0/14 - - تاسٗن

 0/18تا  0/14 - - - آّي

 آلَهٌ٘٘ن

 )ت٘ـتشٗي همذاس(

5/1 - - - 

 شیویاييتکویلي الساهات  -1جدٍل 

 درصد ترکیب شیویاييحداکثر  عٌصر
CaSi CaSiMn CaSiBa FeCaSi 

 0/1 0/1 00/1 00/1 وشتي

 050/0 050/0 025/0 070/0 گَگشد

 050/0 050/0 035/0 050/0 فؼفش

 20/0 20/0 20/0 20/0 ت٘تاً٘ن

 5/1 5/1 5/1 - آلَهٌ٘٘ن 

 - 0/5 0/10 0/5 (ت٘ـتشٗي همذاسآّي )

  اًدازُ         4

 تاؿٌذ.دس دػتشع هٖ 3ّإ دادُ ؿذُ دس خذٍ  دس اًذاصُ ػ٘ل٘ؼ٘ن -آل٘اطّإ ولؼ٘ن      4-0

تاؿذ. كَست حو  ؿذُ اص واسخاًِ تَل٘ذ وٌٌذُ هٖهؼوَتً تِ 3آٍسدُ ؿذُ دس خذٍ  همادٗش    4-1

ػاصٕ ٍ حو  ًٍم  دٍس اص اًتظاس ً٘ؼت. خاٖٗ، رخ٘شُِدس ٌّگام خاتاٗي آل٘اطّا ؿىٌٌذگٖ ٍ ووٖ ػاٗ٘ذگٖ 

 . تاؿذهٖذگٖ ؿىٌٌت٘ـتشٗي دسخِ ًش  اػت وِ داسإ  6ذگٖ اٗي آل٘اطّا وذ ؿواسُ ؿىًٌٌش  

  برداريًوًَِ        5

 .تَافك ؿَدتَل٘ذ وٌٌذُ ٍ خشٗذاس ت٘ي تشداسٕ ّإ ًوًَِسٍؽهوىي اػت 
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 ّاّاي استاًدارد ٍ رٍادارياًدازُ -2 جدٍل

 رٍاداري اًدازُ استاًدارد هحصَل

 -ولؼ٘ن

 ؼ٘نػ٘ل٘

 mm152 × mm8/50  

mm  2/76 × ووتش 

mm  8/50 × ووتش 

mm  4/25 × ووتش 

 (8×100)هؾ (mm150×  mm38/2 اله )

 ووتش ×( mm38/2 ) 8هؾ 

 (30×325هؾ ) (mm044/0  × mm59/0 اله )

 10% ، حذاوثش  mm 50همذاس ػثَس وشدُ اص اله                                          kg  34/11تال٘واًذُحذاوثش ولَخِ 

 15% حذاوثش  ، mm 3/6همذاس ػثَس وشدُ اص اله                        10% ، حذاوثش  mm 75هاًذُ سٍٕ اله همذاس تالٖ

 15% (، حذاوثش mm 36/2) 8همذاس ػثَس وشدُ اص اله ؿواسُ                        10% ، حذاوثش  mm 50هاًذُ سٍٕ اله همذاس تالٖ

 25% (، حذاوثش mm 36/2) 8همذاس ػثَس وشدُ اص اله ؿواسُ                       5% ، حذاوثش  mm 0/25هاًذُ سٍٕ اله همذاس تالٖ

 3% (، حذاوثش µm 150) 100همذاس ػثَس وشدُ اص اله ؿواسُ          5% (، حذاوثش mm36/2  ) 8هاًذُ سٍٕ اله ؿواسُ همذاس تالٖ

 5% (، حذاوثش mm 36/2) 8هاًذُ سٍٕ اله ؿواسُ همذاس تالٖ

 10% (، حذاوثش mm 044/0) 325همذاس ػثَس وشدُ اص هؾ                                   5% ، حذاوثش 30 هؾهاًذُ سٍٕ همذاس تالٖ

          -هٌگٌض -ولؼ٘ن

                        ٍ  ؼ٘ن٘ل٘ػ

 -ولؼ٘ن

 تاسٗن -ؼ٘نػ٘ل٘

mm152 × mm8/50  

mm  8/50 × ووتش 

mm  4/25 × ووتش 

 ووتش ×( mm38/2 ) 8هؾ 

 (30×325هؾ ) (mm044/0  × mm59/0 اله )

 10% ، حذاوثش  mm 50همذاس ػثَس وشدُ اص اله                                          kg  34/11هاًذُحذاوثش ولَخِ تالٖ

 25% (، حذاوثش mm 36/2) 8همذاس ػثَس وشدُ اص اله ؿواسُ                         10% ، حذاوثش  mm 50هاًذُ سٍٕ اله همذاس تالٖ

 25% (، حذاوثش mm 36/2) 8همذاس ػثَس وشدُ اص اله ؿواسُ                        5% ، حذاوثش  mm 25.0هاًذُ سٍٕ اله همذاس تالٖ

 5% (، حذاوثش mm 36/2) 8هاًذُ سٍٕ اله ؿواسُ همذاس تالٖ

 10% (، حذاوثش mm 044/0) 325همذاس ػثَس وشدُ اص هؾ            5% ، حذاوثش 30 ( هؾmm 59/0) هاًذُ سٍٕ الههمذاس تالٖ

 -ولؼ٘ن

 آّي -ؼ٘نػ٘ل٘

mm152 × mm8/50  

mm  2/76 × ووتش 

mm  8/50 × ووتش 

mm  4/25 × ووتش 

 ووتش ×( mm38/2 ) 8هؾ 

 10% ، حذاوثش  mm 50همذاس ػثَس وشدُ اص اله                                          kg  34/11هاًذُحذاوثش ولَخِ تالٖ

 15% ، حذاوثش  mm 3/6همذاس ػثَس وشدُ اص اله                         10% ، حذاوثش  mm 50هاًذُ سٍٕ اله همذاس تالٖ

 15% (، حذاوثش mm 36/2) 8همذاس ػثَس وشدُ اص اله ؿواسُ                         10% ، حذاوثش  mm 50هاًذُ سٍٕ اله همذاس تالٖ

 3% (، حذاوثش mm 149/0) 100همذاس ػثَس وشدُ اص اله ؿواسُ          5% (، حذاوثش mm 36/2) 8هاًذُ سٍٕ اله ؿواسُ همذاس تالٖ

 5% (، حذاوثش mm 36/2) 8هاًذُ سٍٕ اله ؿواسُ همذاس تالٖ

 

 

 


